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1. Rozdziat I. Czes¢é ogdlna.
11. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego.

Projekt zagospodarowania terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki
nr 4/11 potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2. Przedmiot i zakres roboét.

Przedmiotem zaméwienia jest wykonanie prac budowlanych zwigzanych z zagospodarowaniem te-
renu na cele budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11 potozonej w miejscowos$ci Starkowko, obreb ew.
0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.

45112000-5 Roboty w zakresie usuwania gleby

45112723-9 Roboty w zakresie ksztattowania placow zabaw.

45112720-8 Roboty w zakresie ksztaltowania terendéw sportowych i rekreacyjnych.
37535000-7 Karuzele, hustawki, wyposazenie strzelnic i parkéw zabaw.
45220000-5 Roboty inzynieryjne i budowlane.

45223820-0 Gotowe elementy i czesci sktadowe.

zgodnie z projektem budowlanym, specyfikacjami technicznymi, poleceniami inspektoréw nadzoru inwestor-
skiego oraz autorskiego.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Wszystkie prace towarzyszace i roboty tymczasowe nie ujete w przedmiarze robét, a wynikajgce
z przepisOw bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, planéw organizacji i ochrony placu budowy, ogrodzenia
i utrzymania porzgdku na placu budowy; wykonawca powinien uwzgledni¢ kalkulujgc ceny jednostkowe
i ceny za poszczegolne pozycje robot podstawowych ujetych w przedmiarze robaot.

1.4. Informacja o terenie budowy.

Terenem budowy jest cz. dziatki nr 4/11 potozona w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Star-
kowo, gm. Trzebielino. W czasie rob6t wykonawca bedzie mie¢ dostep do istniejgcej sieci wodociggowe; i
elektrycznej na warunkach okreslonych w umowie.

1.5. Organizacja robo6t, przekazanie placu budowy.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslony w umowie
0 wykonanie robét; wskaze miejsce i sposob dostepu do istniejgcej sieci wodociggowej, elektrycznej oraz
okresli zasady wejscia pracownikdéw i wjazdu pojazdéw i sprzetu Wykonawcy na teren budowy.

1.6. Zabezpieczenie interesu osoéb trzecich.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz winien zapewnic
ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia instalacji i urzg-
dzen przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora o zaistniatych zdarze-
niach. Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody w mieniu gminy oraz oséb trzecich spowodowane w trakcie
wykonywania robaét.

1.7. Wymagania dotyczace ochrony srodowiska.

Wykonawca bedzie podejmowaé wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw
i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unika¢ szkodliwych
dziatan, szczegodlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wéd gruntowych, nadmiernego hatasu
i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu
robot.

W przypadku odpadéw materiatdw nowo wbudowywanych Wykonawca zobligowany jest do przedsta-
wienia Zamawiajgcemu (na zadanie) dokumentoéw swiadczacych o prawidtowym (zgodnym z przepisami) po-
stepowaniu z nimi.

1.8. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie.

Wykonawca zobligowany jest do przestrzegania przy realizacji robot przepisow w zakresie
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bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca dostarczy na teren prowadzonych robét i bedzie
utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni wyposazenie
w urzgdzenia socjalne oraz odziez wymagang dla zatrudnionego personelu. Kierujgcy robotami przed rozpo-
czeciem robét sporzadzi lub zapewni sporzgdzenie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia i przedstawi Za-
mawiajgcemu celem akceptacji, jesli bedzie wymagane. Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie
przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z odpowiednimi przepisami bezpieczenstwa przeciwpozaro-
wedo.

1.9. Warunki dotyczace organizacji ruchu.

Wykonawca opracuje i uzgodni z uzytkownikiem organizacje ruchu drogowego oraz okresli zasady
poruszania sie pracownikéw w rejonie prowadzonych robét.

1.10. Ogrodzenie placu budowy.

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

e przedstawienia inspektorowi nadzoru inwestorskiego szkicéw planéw organizacji i ochrony placu bu-
dowy oraz uzyskania jego akceptacji,

e ogrodzenia i utrzymania porzadku na placu budowy,

o wtasciwego, zgodnego z planem organizacji placu budowy, sktadowania materiatéw i elementéw bu-
dowlanych,

e utrzymywania w czystosci drog przylegtych do terenu roboét, szczegdlnie w okresie wywozu gruzu
i materiatow z demontazu.

1.11. Zabezpieczenie chodnikdéw i jezdni.
Wykonawca opracuje i uzgodni z inspektorem nadzoru projekt zabezpieczenia chodnikéw i jezdni.

1.12. Nazwy i kody: grup robét, klas robét i kategorii roboét.

Dziat 45. Budownictwo

Grupa Klasa Kod CPV Roboty budowlane

Grupa 45.1 | Klasa 45.11145112000-5 | Roboty w zakresie usuwania gleby.

Przygotowanie terenu pod | Burzenie i rozbiorka

budowe obiektow: roboty | 45112723-9 | Roboty w zakresie ksztattowania pla-
ziemne céw zabaw.

45112720-8 | Roboty w zakresie ksztattowania tere-
néw sportowych i rekreacyjnych.

Grupa 45.2 | Klasa 45.22 | 45220000-5 | Roboty inzynieryjne i budowlane.
Roboty budowlane w za- | Roboty inzynieryjne
kresie wznoszenia kom- |i budowlane 45223820-0 | Roboty inzynieryjne i budowlane.

pletnych obiektow budow-
lanych lub ich czesci oraz
roboty w zakresie inzynierii
lgdowej i wodnej

1.13. Okreslenia podstawowe.

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujgca, potwierdzajacy,
ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacjg techniczng.

Deklaracja zgodnos$ci — oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwier-
dzajgce na jego wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg tech-
niczna.

Dokumentacja projektowa — (w rozumieniu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia
2004 r. w sprawie okreslenia szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicz-
nych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego) stuzaca do opisu
przedmiotu zaméwienia na wykonanie robét — sktada sie z:

e projektu budowlanego ,Projekt zagospodarowania terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw

na czesci dziatki nr 4/11 potozonej w miejscowosci Starkowko, obreb ew. 0008 Starkowo,
gm. Trzebielino.”;

e przedmiar robot, zawierajgcy zestawienie robot przewidywanych do wykonania w kolejnosci technologicz-
nej ich realizacji;

e  zbidr specyfikacji warunkoéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych.
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Dziennik budowy — dokument urzedowy, przeznaczony do rejestracji, w formie wpisoéw, przebiegu ro-
bot budowlanych oraz wszystkich zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku ich wykonywania i majgcych
znaczenie przy ocenie technicznej prawidtowos$ci wykonywania robot objetych projektem budowlanym
i umowa; stanowi cze$¢ integralng dokumentacji budowy.

Inspektor nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie branzowe wyksztatcenie tech-
niczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne
w budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzor nad prowadzonymi pracami budowlanymi. Reprezentuje on
interesy zamawiajgcego na budowie i wykonuje biezgcg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robdt, bierze
udziat w sprawdzaniach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajgcych, badaniach i odbiorze instalacji oraz
urzgdzen, odbiorach czesciowych oraz odbiorze kohcowym.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich ilo$ci
w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét albo obliczenia wartosci rob6t dodatkowych,
nie objetych przedmiarem robot.

Odbiér czesciowy — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych, a takze
dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzgdzen technicznych i przewoddw kominowych.

Odbiér koricowy — nazwa czynnosci polegajgcych na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od wyko-
nawcy gotowego obiektu (robét budowlanych) przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach za-
wodowych, wyznaczong przez inwestora, ale niebedgcg inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie.

Przedmiar robét — zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci tech-
nologicznej ich wykonania, ze szczego6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegotowy
opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych,
z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych, majgce charakter in-
formacyjny dla wykonawcy.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktdre po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

Wyréb budowlany — wyréb wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zasto-
sowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobdéw do stosowania we wzajemnym pofgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2, Rozdziat ll. Wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow.
2.1. Wymagania ogéine dotyczace wtasciwosci materiatow.

Przy wykonywaniu robé6t budowlanych moga by¢ stosowane wytgcznie wyroby budowlane o wiasci-
wosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo wykonanym obiektom spetnienie wymagan podstawowych,
okreslonych w art.5 ust.1 pkt.1 ustawy Prawo Budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jed-
nostkowego stosowania w budownictwie, a takze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi
w SST. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny
materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2. Wymagania ogodlne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw, skiado-
waniem i kontrolg jakosci materiatéw i wyroboéw.

Wykonawca zapewni wiasciwe sktadowanie i zabezpieczenie materiatéw na placu budowy. Tymcza-
sowe miejsca sktadowania powinny by¢ okreslone w planie zagospodarowania placu budowy, a sktadowane
materiaty, elementy i urzadzenia powinny by¢ dostepne dla inspektora nadzoru w celu przeprowadzenia in-
spekcji.

2.3. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane oraz urzadzenia wbu-
dowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robét budowlanych odpowiadaty wymaganiom okre-
slonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz w SST. Wszystkie materiaty stosowane do realizacji zamo-
wienia w chwili dostawy na budowe muszg posiada¢ odpowiednie wazne Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych
(Deklaracje Zgodnosci CE) dopuszczajgce do stosowania w budownictwie ostemplowane przez kierujgcego
pracami.

Osobg odpowiedzialng za wtasciwe prowadzenie dokumentacji w zakresie witasciwosci materiatéw
stosowanych do realizacja zaméwienia i jej odpowiedniego przechowywania jest osoba powotana przez Wy-
konawce do kierowania pracami. Przedstawia ona inspektorowi nadzoru budowlanego w/w dokumenty do za-
akceptowania.
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24. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom.

Materiaty dostarczone na plac budowy bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako-
$ci nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Materiaty dostarczone na budowe, ktore nie uzyskajg akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego
muszg by¢ niezwtocznie usuniete z placu budowy.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow.

Zamawiajgcy nie przewiduje wariantowego stosowania materiatdw, elementéw oraz urzgdzen w wy-
konywanych robotach.

3. Rozdziat lll. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania robé6t budowlanych.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzetu i maszyn, jakie nie spowodujg nie-
korzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac. W przypadku watpliwosci Wykonawca przedstawi (na
zadanie) inspektorowi nadzoru inwestorskiego dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie sprzetu do uzytko-
wania (certyfikaty uprawniajgce do oznaczania wyrobu znakiem bezpieczernstwa “B”, aktualne badania UTD
itd.) w przypadku, gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami.

4. Rozdziat IV. Wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takich srodkéw transportu, jakie nie spowodujg
uszkodzen transportowanych materiatow, elementéw i urzadzen. Transport odbywaé sie bedzie istniejacymi
drogami.

5. Rozdziat V. Wymagania dotyczace wykonania robét.
5.1 Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robét.

Z chwilg przekazania wykonawcy placu budowy przejmuje on petng odpowiedzialno$é za stan po-
mieszczen, warunki bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zabezpieczenie przeciwpozarowe. Wykonawca jest
odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z zawartg umowa, niniejszg STWIORB, sporzadzonym przez
kierujgcego pracami planem organizacji placu budowy, aktualnymi Polskimi Normami, wiedzg techniczng oraz
zasadami dobrze pojetej sztuki budowlane;.

W swoim dziataniu musi wykonywac polecenia i przestrzega¢ uzgodnienia dokonywane na biezgco
z branzowymi inspektorami nadzoru, powotanymi przez Zamawiajgcego. Polecenia inspektora nadzoru inwe-
storskiego bedg spetniane nie pdzniej niz w wyznaczonym czasie, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki fi-
nansowe z tytutu wstrzymania robét ponosi Wykonawca.

5.2 Likwidacja placu budowy.

Po zakonczeniu rob6t Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadko-
wania placu i terenu wokot budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymaog okreslony przepisami admi-
nistracyjnymi o porzadku.

6. Rozdziat VI. Kontrola, badania oraz odbiory materiatéw i robét.
6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot, jakosci materiatéw i elementéw. W przypad-
kach spornych dotyczgcych jakosci wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli oraz mozliwosé pobiera-
nia probek i badania materiatéw i robot.

6.2. Pobieranie prébek.

Prébki do badan bedg pobierane losowo. Inspektor nadzoru inwestorskiego bedzie mie¢ mozliwos¢
udziatu w pobieraniu prébek.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. Wykonawca przed
przystgpieniem do badan powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru
lub badania, a po ich wykonaniu przedstawi niezwtocznie wyniki badan.

6.4. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli pobierania probek i bada-
nia materiatéw. W przypadku watpliwosci, co do jako$ci materiatéw na zlecenie inspektora nadzoru inwestor-
skiego Wykonawca przeprowadzi dodatkowe badania.

6.5. Dokumentacja budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do:
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e prowadzenia dokumentacji robot, ktéra obejmuje:
- pozwolenie na budowe wraz z dokumentacja;
- dziennik budowy;
- wyniki badan, prob i pomiaréw, protokoty odbioréow czesciowych i koncowych;
- Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych (Deklaracje Zgodnosci CE), certyfikaty na znak bezpieczen-
stwa, deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub aprobaty techniczne,
- ksigzka obmiaréw;
e przechowywania dokumentacji we witasciwie zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do wglgdu
przedstawicielom uprawnionych organdw.

7. Rozdziat VIl. Warunki, sposéb oraz jednostki obmiaru robét.
71. Ogodlne zasady przedmiaru, obmiaru roboét i prowadzenia ksiagzki obmiaru.

Jakikolwiek bigd lub opuszczenie (przeoczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub zapisie spe-
cyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét koniecznych do wy-
konania zamierzenia, a wynikajacych z technologii wykonywanych robét. Oferent ma obowigzek sprawdzenia
projektu i przedmiaru przed ztozeniem oferty. Rozliczenie za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podsta-
wie obmiaru robét.

7.2 Zasady okreslania ilosci robét i materiatow.

Dtugos$ci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami obmierza sie poziomo, wzdtuz linii osiowej i poda-
wane w [m]; powierzchnie wyliczone beda w [m?]; objetosci w [m3]; ilosci obmierzane wagowo w kilogramach
[kg] lub tonach [t] a sprzet i urzadzenia w [szt.]. Przy podawaniu dtugosci stosuje sie doktadno$é do dwéch
miejsc po przecinku.

Dla powierzchni stosuje sie dokladnos¢ do dwoch miejsc po przecinku, objetosci trzech miejsc po
przecinku. Dokfadnos¢ dla ilosci podawanych w sztukach — w petnych jednostkach.

8. Rozdziat VIIl. Sposo6b odbioru robét.
8.1. Rodzaje odbioréw.

Przedmiotem komisyjnego odbioru robét bedzie bezusterkowe wykonanie robét okreslonych
w przedmiarze, potwierdzone protokotami.

W trakcie realizacji rob6t objetych niniejszg specyfikacjg wystepowaé bedg nastepujace rodzaje odbioréw:
e odbidr robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,

e 0odbidr koncowy,

e odbior po okresie rekojmi,

e odbidr ostateczny (pogwarancyjny).

8.2 Odbioér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Roboty zanikajgce lub ulegajgce zakryciu muszg zosta¢ zgtoszone w formie pisemnej inspektorowi
nadzoru inwestorskiego przez Wykonawce. Odbiér polega¢ bedzie na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robot,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych popra-
wek bez hamowania ogdélnego postepu prac. Prawidtowe wykonanie potwierdzone zostanie przez inspektora
nadzoru inwestorskiego.

8.3. Odbioér robét koncowy.

Przedmiotem odbioru korncowego robét bedzie bezusterkowe wykonanie robét okreslonych
w przedmiarze, potwierdzone protokotem odbioru koncowego.

Zamawiajgcy dokona odbioru koncowego zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie. Odbioru do-
kona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci inspektora nadzoru inwestorskiego i Wyko-
nawcy. Sporzgdzony zostanie Protokét odbioru robét budowlanych oraz zgtoszonych wad i usterek do usunie-
cia przez Wykonawce. Wykonawca w dniu odbioru przedtozy wszystkie dokumenty pozwalajgce na ocene
prawidtowosci wykonania, a w szczegoélnosci certyfikaty, atesty i protokdt z préb i badan. W przypadku stwier-
dzenia brakéw w wykonanych robotach Ilub dokumentacji Komisja moze przerwaC swoje czynnosSci
i ustali¢ nowy termin odbioru kohcowego.

8.4. Odbiér robét po okresie rekojmi.

Pod koniec okresu rekojmi Zamawiajgcy zorganizuje odbior “po okresie rekojmi”, ktéry wymaga przygoto-
wania nastepujgcych dokumentow:
e umowy o wykonaniu robat,
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e protokdt odbioru koncowego,

e dokumentéw potwierdzajgcych usuniecie wad zgtoszonych w trakcie odbioru korncowego,

e dokumentéw dotyczgcych wad zgtoszonych w okresie rekojmi oraz dokumentdéw potwierdzajgcych usu-
niecie tych wad.

Odbioru dokona komisja wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.
8.5. Odbiér robét ostateczny - pogwarancyjny.

Pod koniec okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy zorganizuje odbior robot ostateczny - pogwarancyjny.
Odbidér robdt ostateczny — pogwarancyjny polega¢ bedzie na ocenie wykonanych robdét zwigzanych
z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym lub / oraz przy odbiorze “po okresie rekojmi”.

Dotyczy to réwniez ewentualnych wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbioru dokona komisja
wyznaczona przez zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.6. Dokumentacja powykonawcza.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wtasciwe wykonanie i przedstawienie Zamawiajgcemu najpozniej
w dniu odbioru dokumentacji powykonawczej, ktéra musi zawiera¢, co najmnie;j:

e os$wiadczenie kierujgcego robotami o zgodnosci wykonania prac z projektem, STWIORB i Polskimi
Normami oraz doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy wraz z przylegtym tere-
nem i droga;

e czes¢ rysunkowa dokumentacji powykonawczej;

e dokumentacja geodezyjna;

e aprobaty techniczne (Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych) oraz certyfikaty na znak bezpieczehnstwa
“B” dla materiatdw i urzadzen;

e dziennik budowy oraz protokoty z przeprowadzonych préb i badan.

9. Rozdziat IX. Sposéb rozliczenia robét.

Protokét odbioru korncowego stanowi¢ bedzie podstawe do wystawienia faktur i uregulowania nalez-
nosci dla Wykonawcy. Wysoko$¢ wynagrodzenia ustalona zostanie kosztorysem powykonawczym na podsta-
wie i w oparciu o jednostkowe naktady rzeczowe zawarte w kosztorysie ofertowym bedgcym zatgcznikiem do
umowy. Roboty dodatkowe rozliczone zostang na podstawie kalkulacji przedstawionej przez Wykonawce i
zaakceptowanej przez inspektora nadzoru inwestorskiego i zatwierdzonej przez Inwestora.

10. Rozdzial X. Dokumenty odniesienia.
10.1. Zestawienie szczegoétowych specyfikacji technicznych:

SST B. 01.01.00 Roboty ziemne

SST B. 02.01.00 Roboty betonowe

SST B. 03.01.00 Konstrukcje metalowe

SST B. 04.01.00 Zabezpieczenie przeciwkorozyjne elementow i konstrukcji stalowych
SST B. 05.01.00 Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza

SST B. 06.01.00 Warstwy podsypkowe i odsgczajgce

SST B. 07.01.00 Elementy wyposazenia placu zabaw

SST B. 08.01.00 Tereny zielone

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty, i ustalenia techniczne.

e Ustawa Prawo Budowlane z dnia 07.07.1994r. (tekst jednolity z 2013r., Dz. U. poz. 1409 z pdzniejszymi
zmianami),

e Ustawa Prawo zaméwien publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. (Dz.U. 19/2004, poz. 177 z pézniejszymi
zZmianami).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeé$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202/2004, poz. 2072).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 108/2002, poz. 953).

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie metod i podstaw sporzgdzania
kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosz-
tow robot budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym (Dz.U. Nr 130/2004, poz.
1389).

e Ustawa z dnia 26 listopada 1998 r. o finansach publicznych (jednolity tekst Dz.U. Nr 15/2003, poz. 148
z pdzniejszymi zmianami).
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Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (Dz. U. Nr 16/1964, poz. 93 z pézniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 17 listopada 1964 r. Kodeks postepowania cywilnego (Dz. U. Nr 43/1964, poz. 296 z p6z-

niejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. Nr
98/2000, 1071 93 pdzniejszymi zmianami).
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B.01.01.00 ROBOTY ZIEMNE
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na cze$ci dziatki nr 4/11 potozonej
w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
77-235 Trzebielino, ul. Wiejska 15

1. Rozdziat I. Czes¢é ogdlna.
11. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego.

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11
potozonej w miejscowosci Starkdéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot ziemnych zwigzanych z zagospodarowaniem terenu na cele budowy placu zabaw na czesci
dziatki nr 4/11 potozonej w miejscowosci Starkdwko zgodnie z projektem budowlanym.

Roboty ziemne obejmuija:

e Odspojenie gruntu koparka z umieszczeniem urobku poza gérng krawedzig wykopu.

e Reczne wykonanie i utrzymanie tymczasowych rowkéw odwadniajacych w wykopie.

¢ Reczne wyréwnanie z grubsza korony i skarp wykopu oraz odktadu.

e Przemieszczenie mas ziemnych uprzednio odspojonych przy zasypywaniu wykopow warstwami o grubo-
$ci do 30cm.

e Zageszczenie uprzednio rozplanowanego warstwami gruntu w nasypie ubijakami mechanicznymi.

e Ustawianie kotkow kierunkowych na krawedzi pola i sprawdzenie katéw oraz powierzchni robét.

e Wznowienie siatki niwelacyjnej oraz wykonanie reperéw drewnianych i ich ustawienie.

e Dwukrotna niwelacja reperdéw i niwelacja siatki.

e Zabezpieczenie gtdwnej osi terenu przez jej wyniesienie poza obreb robot.

e Wyznaczenie pozioméw robét ziemnych.

e Wykonanie pomiaréw przejsciowych.

e Wznowienie siatki po zakoriczeniu robét.

¢ Niwelacja kontrolna wykonanych robét ziemnych i ewentualnie nawierzchniowych.

e Wyrdb kotkdw pomiarowych i reperéw potrzebnych w okresie wykonywania robét.

e Usuniecie ziemi roslinnej spycharkg poza granice roboét i reczne podgarniecie humusu na hatdzie.

e Odspojenie gruntu ze ztozeniem urobku na odktad lub na hatde.

e Profilowanie dna koryta z mechanicznym zageszczeniem.

e Uformowanie poboczy z wyréwnaniem do wymaganego profilu.

1.3 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét ziemnych zwigzanych z realizacjg robot wymienionych w pkt. 1.2.

1.5. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi przepisami i aktualnymi normami oraz
I1|Strona



podane w pkt. 1.13. STWIORB.
Ponadto ponizsze okreslenia oznaczaja:

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do zasypania potozone poza pasem robét.

Gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych wyznaczonych w osi wykopu.

Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykony-
wania wykopéw, a niewykorzystanych do budowy.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do zasypania wykopow potozone w obrebie pasa robot.

Wskaznik réznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnosci gruntéw niespoistych okre-
$lona wedtug wzoru:

U = deo / d10, gdzie:
deo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm],
d1o - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm].

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu okreslona we-
dtug wzoru:

Is = pa / pas. ,gdzie:
pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m3],

pds.- maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych [Mg/m?].

Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.
Wykop ptytki -wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykopy jamiste szeroko-przestrzenne - wykopy o gtebokosci do 4 m, ktérego powierzchnia jest do-
stosowana do potrzeb rozwigzan projektowych.

Wykopy liniowe wgsko-przestrzenne - wykopy o szerokosci 0,8-2,5 m o Scianach pionowych.

Zasypanie wykopu -zasypanie wykopu po wykonaniu obiektu, utozeniu sieci.

2.Rozdziat ll. Wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow.

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw wg rozdziatu Il STWiORB. Wymagania dotyczace mate-
riatéw.

2.2. Wymagania szczegotowe zwigzane z materiatami i wyrobami wystepujacymi w robotach objetych
SST:

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét sa:
e grunt z wykopu,
e grunt z dokopu,
e piasek Sredni,
e piasek gruby,
e Zwir,
e cement

Wszystkie stosowane materiaty muszg by¢ zgodne z PN i projektem. W oznaczonym czasie przed
wbudowaniem Wykonawca przedstawi inspektorowi szczegotowe informacje dotyczgce zrédta wytwarzania
i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stoso-
wania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami ST.

3. Rozdziat lll. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace wg rozdziatu lll STWIORB. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
do wykonywania robé6t budowlanych.
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3.2. Wymagania szczegé6towe dotyczace sprzetu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzy-
stania z nastepujgcego sprzetu:

e do odspajania i wydobywania gruntéw: koparki, tadowarki, itp.,

e dojednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw: spycharki, urzgdzenia do hydromechanizacji,
itp.,

e do transportu mas ziemnych: samochody wywrotki,

e do zageszczania gruntu: ubijaki, ptyty wibracyjne, walce wibracyjne samojezdne,

e do odwodnienia i zabezpieczenia wykopu: pompy, igtofiltry, szalunki, $cianki szczelne itp.

4. Rozdziat IV. Transport.
4.1. Wymagania ogdlne wg rozdziatu IV STWiORB. Wymagania dotyczace transportu.
4.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace srodkow transportu:

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nie wptyng nie-
korzystnie na jako$¢ robot i wrasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne
z ustaleniami ST oraz projektu organizacji robét, ktory uzyskat akceptacje inspektora nadzoru. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego (kotowego, szynowego,
wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzenh stosowac¢ nastepujgce, sprawne technicz-
nie i zaakceptowane przez Inzyniera srodki transportu:

e samochdd ciezarowy, samowyfladowczy,

e samochdd ciezarowy, skrzyniowy,
e samochdd dostawczy, skrzyniowy.

5. Rozdziat V. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét - wg rozdzialu V STWiORB. Wymagania dotyczace
wykonania robét.

5.2. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania rob6t budowlanych.

Przed rozpoczeciem Wykonawca dokona:
e oznakowania i zabezpieczenia miejsca wykonywania robét,

e weryfikacji potozenia kabli, instalaciji i innych struktur podziemnych.

W rejonie istniejgcego uzbrojenia podziemnego roboty ziemne nalezy wykonywaé sposobem
recznym.

W przypadku koniecznosci naruszenia lub przerwania istniejgcych instalacji Wykonawca nie podejmie
zadnych dziatah bez powiadomienia o tym Inzyniera i przed ustaleniem odpowiednich poczynan. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za powziecie wszelkich koniecznych s$rodkéw w celu ochrony, utrzymania
i tymczasowego dostepu do tego typu ustug, z ktérych korzystanie zostato w wyniku robot uniemozliwione.

Wykopy nalezy wykonac¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robét — wykopu (recznie
lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gtebokosci wykopu, danych geotechnicznych, ustalen insty-
tucji uzgadniajgcych oraz posiadanego sprzetu mechanicznego. Sciany moga by¢ umacniane wypraskami,
grodzicami lub balami. Po uzgodnieniu z inspektorem mogg by¢ to wykopy przestrzenne z odpowiednim na-
chyleniem skarp.

Szerokos$¢é wykopu uwarunkowana jest zewnetrznymi wymiarami obiektu, do ktérych dodaje sie obu-
stronnie 0,5 m jako zapas potrzebny na deskowanie Scian i uszczelnienie stykéw. Deskowanie Scian nalezy
prowadzi¢ w miare jego gtebienia. Dno wykopu powinno byé réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym
w dokumentacji projektowej lub zgodnie ze wskazaniami inspektora.

Sposoéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym okresie prowadze-
nia roboét. Spod wykopu nalezy pozostawi¢ na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o 2 do 5 cm w
gruncie suchym, a w gruncie nawodnionym okoto 20 cm.

Wykopy nalezy wykonac¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Pogtebienie wykopu do projekto-
wanej rzednej nalezy wykonac¢ bezposrednio przed utozeniem podsypki. Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20
m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed utozeniem chudego betonu lub przewoddw rurowych.
Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona recznie lub w sposéb uzgodniony z inspektorem.

W trakcie realizacji rob6t ziemnych nalezy nad wykopami ustawié tawy celownicze umozliwiajgce od-
tworzenie projektowanych wymiaréw wykopu oraz kontrole rzednych dna. tawy nalezy montowac¢ nad
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wykopem na wysokosci okoto 1,0 m nad powierzchnig terenu. Lawy powinny mie¢ wyraznie i trwate oznako-
wanie projektowanych osi.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu krzyzujgce sie lub bie-
gnace rownolegle z wykopem powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwie-
szone w sposOb zapewniajgcy ich eksploatacje.

Wyjscie (zejscie) po drabinie z wykopu powinno by¢ wykonane z chwilg osiggniecia gtebokosci wiek-
szej niz 1 m od poziomu terenu w odlegtosci nieprzekraczajgcej, co 20 m.

Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji szczegdtowy opis proponowanych metod zabez-
pieczenia wykopdw nha czas budowy zapewniajgcy bezpieczenstwo pracy i ochrone wykonywanych robét.

Odwodnienie wykopdéw nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa lub w sposéb uzgodniony
z inspektorem.

Ziemia z wykopow w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopéw) nalezy skta-
dowaé wzdituz wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od stanu zainwestowania terenu.

Wydobywang ziemie na odktad nalezy sktadowaé wzdtuz krawedzi wykopu w minimalnej odlegto$ci 1
m od jego krawedzi, aby utworzy¢ przejscie wzdtuz wykopu. Przejécie to powinno by¢ stale oczyszczane
z resztek urobku. Nadmiar wydobytego gruntu z wykopu, ktéry nie bedzie uzyty do zasypania powinien by¢
wywieziony przez Wykonawce na odktad. Wywdz urobku obejmuje transport z miejsca zatadunku do miejsca
roztadunku wraz z wszystkimi kosztami zdeponowania.

W przypadku deponowania tymczasowego obejmuje takze ponowny zatadunek i powr6t na miejsce
zasypania. Nadmiar urobku nalezy przetransportowac¢ w miejsce wybrane przez Wykonawce i zaakceptowane
przez inspektora.

Wykop nalezy zasypaé po wykonaniu obiektu, utozeniu obiektu liniowego oraz urzadzen towarzysza-
cych, rozpoczynajgc od rownomiernego obsypania obiektu (rur) z bokéw, z dokladnym ubiciem ziemi war-
stwami grubosci 10 —20 cm, drewnianymi ubijakami. Kanaty z rur PVC, PE, PP lub zywic na osnowie widkna
szklanego nalezy obsypaé piaskiem do wysokosci 30 cm ponad wierzch rury. Pozostaty wykop do poziomu
terenu nalezy zasypac¢ warstwami ziemi o grubosci 20 — 30 cm sposobem recznym lub mechanicznym. Jed-
noczesnie z zasypywaniem wykopu nalezy stopniowo prowadzi¢ rozbiérke umocnienia.

Zasypywanie wykopow, gdzie to jest mozliwe winno zostaé podejmowane natychmiast jak tylko pewne
roboty zostang zakonczone. Oprdcz ztgczy na przewodach wodociggowych i kanalizacyjnych. Miejsca te po-
winny by¢ odkryte do chwili zakonczenia proby szczelnosci i prob cisnieniowych.

Nalezy podjg¢ szczegdle starania, aby w czasie zasypywania wykopow nie przemiescic lub uszkodzic¢
rur. Nie wolno uzywac zageszczarek w odlegtosci mniejszej niz 300 mm od rur i ztgczek.

Urobek nienadajgcy sie do wypetnienia wykopu, jak i materiat nadmiernie spulchniony winien by¢ prze-
transportowany do wskazanego miejsca sktadowania. Humus winien zosta¢ ponownie rozscielony w miejscu
wykopania do swojej pierwotnej gtebokosci.

Zaleca sie wykonywanie robét przy sprzyjajgcych warunkach pogodowych.

Po ukonczeniu zasypywania wykopu teren nalezy przywrdci¢ do stanu pierwotnego. Teren po wyko-
pach nalezy zrekultywowac.

5.3. Wymagania dotyczgce zageszczenia

Wspétczynnik zageszczenia gruntu Is (zgodnie z BN-77/8931-12) nie powinien by¢ nizszy niz 0,95 dla
warstw wierzchnich (do 1,2 m gtebokosci gruntu) i 0,90 dla warstw nizszych (ponizej 1,2 m gtebokosci). Grunt
winien zostac¢ zbadany wg PN-88/B-04481. Grunty budowlane, badanie prébek gruntu.

5.4. Odwodnienie wykopéw

Technologia  wykonania  wykopu musi umozliwiaé jego prawidlowe odwodnienie
w catym okresie trwania rob6t ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowac odpowiedni spadek umozliwiajgcy odptyw wéd z wykopu.

Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wyko-
nywania innych robot na spetnienie wymagan dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie po-
stepu robét ziemnych.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdw nalezy ujgé w rowy i/(lub) dreny.

Przy budowie kanalizacji w zalezno$ci od gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysokosci wymaganej
depresji, mogg wystepowac trzy metody odwodnienia:

e powierzchniowa,
14|Strona



e drenazu poziomego,
e depresji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowe;.

Dla kanatéw budowanych w gruntach nawodnionych na dnie wykopu nalezy utozyé warstwe filtracyjng
z ttucznia lub Zzwiru grubosci 15 cm.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa z warstwy filtracyjnej zostanie odprowadzona
grawitacyjnie do studzienek zbiorczych umieszczonych w dnie wykopu, co okoto 50 m, skad zostanie odpom-
powana poza zasieg robét wzglednie sptynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy zasto-
sowac typowe zestawy igtofiltrow o gtebokosci 5 - 6 m montowane za pomocg wptukiwanej rury obsadowej
srednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwaé w grunt po obu stronach, co 1,5 m naprzemianlegle. Po zainstalowaniu
pierwszego igtofiltru nalezy przeprowadzi¢ prébe pompowania w czasie 6 godzin za pomocg pompy przepo-
nowej celem ustalenia statego wydatku wody i prawidtowosci obsypki filtracyjne;j.

Zakres rob6t odwadniajgcych nalezy dostosowac do rzeczywistych warunkéw gruntowych i wodnych
w trakcie wykonywania robdét.

Wykonawca dokona uzgodnien z odpowiednimi jednostkami administracji w zakresie zrzutu wody
z wykopow i uzyska odpowiednie pozwolenia. Wszelkie ewentualne optaty nalezy ujg¢ w cenie za wykonanie
wykopow.

W przypadku odstepstw warunkéw gruntowych okreslonych dla posadowienia nalezy wstrzymac ro-
boty i poinformowac inspektora.

6. Rozdziat VI. Kontrola, badania oraz odbiory materiatow i robét.
6.1. Wymagania ogélne wg rozdziatu VI STWiORB. Kontrola, badania oraz odbiory materiatéw i robét.
6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej oraz ST. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

e zapewnienie statecznosci Scian wykopdéw,

e sprawdzenie jakosci umocnienia,

e odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot i po ich zakonczeniu,
e dokfadnos¢ wykonania wykopéw,

e wykonanie i grubo$¢ wykonanej warstwy podsypki i zasypki,

e zageszczenie zasypanego wykopu.

6.3. Badania do odbioru robé6t ziemnych
Zakres badan i pomiarow:

Pomiar szeroko$ci dna: pomiar tasmg, szablonem.

Pomiar spadku podtuznego dna: pomiar niwelatorem rzednych.

Pomiar grubosci podsypki i obsypki z piasku.

Pomiar grubo$ci drenazu,

Pomiar dtugo$ci i Srednicy saczkow,

Badanie zageszczenia gruntu: wskaznik zageszczenia okreslaé dla kazdej utozonej warstwy,
Badania wykopow otwartych obejmujg badania materiatow i elementéw obudowy, zabezpieczenia wyko-
péw przed zalaniem wodg z opaddéw atmosferycznych, zachowanie warunkéw bezpieczenstwa pracy, a
ponadto obejmujg sprawdzenie metod wykonywania wykopow.

e Badania podtoza naturalnego przeprowadza si¢ dla stwierdzenia czy grunt podtoza stanowi nienaruszalny
rodzimy grunt sypki, ma naturalng wilgotnos$¢, nie zostat podebrany, jest zgodny z okreslonymi warunkami
w dokumentacji projektowej i odpowiada wymaganiom normy PN-86/B-02480. W przypadku niezgodnosci
z warunkami okreslonymi w dokumentacji projektowej nalezy przeprowadzi¢ dodatkowe badania wedtug
PN-81/B-03020 rodzaju i stopnia agresywnosci srodowiska i wprowadzi¢ korekte w dokumentac;ji projek-
towej oraz przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera.

e Badania zasypu przewodu sprowadza sie do badania warstwy ochronnej zasypu przewodu do powierzchni
terenu. Badania warstwy ochronnej zasypu nalezy wykonaé przez pomiar jego wysokosci nad wierzchem
kanatu, zbadanie dotykiem sypkosci materiatu uzytego do zasypu, skontrolowanie ubicia ziemi. Pomiar
nalezy wykonac z doktadnoscig do 10 cm w miejscach odlegtych od siebie nie wiecej niz 50 m.

e Badania nasypu statego sprawdza sie do badania zageszczenia gruntu nasypowego wedtug BN-77/8931-
12 i wilgotnosci zageszczonego gruntu.

e Badania podtoza wzmochionego przeprowadza sie przez ogledziny zewnetrzne

i obmiar, przy czym grubos¢ podtoza nalezy wykonaé w trzech wybranych miejscach badanego odcinka
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podtoza z doktadnoscig do 1cm. Badanie to obejmuje ponadto usytuowanie podtoza w planie, rzedne
podtoza i gtebokos¢ utozenia podtoza.

6.4. Dopuszczalne odchyiki.
Szerokos$¢ dna nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 0 £ 5 cm.

Spadek podituzny dna sprawdzony przez pomiar niwelatorem rzednych wysoko$ciowych nie moze
dawac réznic w stosunku do rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1 cm.

Grubo$¢ warstwy podsypki nie moze sie rézni¢ o wiecej niz £2 cm.

Grubo$¢ warstwy obsypki nie moze sie rézni¢ o wiecej niz +5 cm

Zageszczenie gruntu. Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 powinien
by¢ zgodny z zatozonym dla odpowiedniej kategorii ruchu.

7. Rozdziat VII. Warunki, sposob oraz jednostki obmiaru robét.
7.1. Ogolne zasady wg rozdziatu VIl STWiORB Warunki, sposob oraz jednostki obmiaru robét.
7.2. Szczego6towe zasady obmiarowania.

Roboty ziemne oblicza sie w metrach szesciennych doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku.
8. Rozdziat VIIl. Sposoéb odbioru robét.
8.1. Ogédlne zasady wg rozdziatu VIll. STWIORB. Sposéb odbioru robét.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu:

W zakresie robdt ziemnych odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegajg w szcze-
golnosci:
e dno wykopu przygotowane do wykonania podtoza przewodu,
e zageszczenie poszczegolnych warstw gruntow w nasypie lub zasypki.
e sprawdzenie zabezpieczenia wykonanych robot ziemnych.

8.3. Odbiory koncowe

W ramach odbioréw kohcowych nalezy wykona¢ w szczegodlnosci:
e sprawdzenie dokumentacji powykonawczej w zakresie kompletnosci i uzyskanych wynikow badan labo-
ratoryjnych,
e sprawdzenie wykonania wykopdéw i nasypdédw pod wzgledem wymaganych parametrow wymiarowych
i technicznych,
e przeprowadzenie ewentualnych badan dodatkowych.

9.0. Rozdziat IX. Sposéb rozliczenia robét.
9.1. Ogodlne zasady wg rozdziatu IX. STWIORB. Sposéb rozliczenia robot.

9.2 Zasady szczegotowe rozliczenia robot.

Roboty ziemne nie podlegajg odrebnej zaptacie i uwaza sie je za wliczone w ceny jednostkowe tych
Robét Statych, ktérych realizacja wymaga wykonania robét ziemnych.
Ceny jednostkowe wykonanych Rob6t Statych zawierajgcych roboty objete niniejszg Specyfikacjg Techniczng
oraz:
wykonanie niezbednych dodatkowych badan gruntu oraz badan laboratoryjnych materiatow,
zdjecie warstwy urodzajnej
wykonanie przekopéw kontrolnych
wykonania wykopow recznie lub/i mechanicznie
umochienie wykopow,
wykonanie zabezpieczen od obcigzen ruchu kotowego,
oznakowanie i zabezpieczenie wykopow (zapory, pomosty, ktadki, Swiatta ostrzegawcze, itp.)
montaz i demontaz konstrukcji podwieszen i podpar¢ rurociggéw, zabezpieczenie istniejgcego uzbrojenia
kolidujgcego z robotami,
wykonanie zabezpieczen istniejgcej zieleni zgodnie z wymaganiami przepiséw ochrony przyrody,
e przejecie i odprowadzenie wod opadowych i gruntowych z terenu robat,
e wykonanie niezbednego odwodnienia i utrzymanie wykopdéw w stanie suchym w trakcie robdt wraz
z optatami za zrzut wody z odwodnienia,
e odspajanie gruntu przemieszczanie gruntu,
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e zafadunek i wytadunek gruntu oraz transport gruntu na sktadowiska i ze sktadowisk,

e usuniecie z terenu budowy i zdeponowanie na skladowisku tymczasowym gruntu przewidzianego do péz-
niejszego wykorzystania (np. do zasypania wykopow, wyréwnania terenu, rozplantowania, nasypow),

e usuniecie z terenu budowy nadwyzek gruntu oraz gruntu nienadajgcego sie do wykorzystania do robot oraz
zagospodarowanie tego gruntu zgodnie z wymaganiami ustawy o odpadach, wraz z wszelkimi optatami z
tym zwigzanymi,

e pozyskanie i dostawa na teren budowy gruntu z dokopu do wykonania podsypek, zasypéw, nasypoéw itp.,
jezeli zgodnie z warunkami umowy do robdt ma by¢ zastosowany grunt inny niz rodzimy,

e profilowanie dna wykopu i skarp,

e wbudowanie i zageszczanie gruntu,

wymiany przewarstwieh gruntéw spoistych organicznych i trudnozageszczalnych na grunty piaszczyste

oraz dowdz piasku do ewentualnej wymiany gruntu,

optaty za uzyskanie wszelkich pozwolen i aktualizacji uzgodnien i decyzji,

optaty za sktadowanie wydobytych materiatow, odpadow,

zabezpieczenia rzek i kanatéw przed zaktdceniem przeptywu lub zanieczyszczeniem waod,

wykonania  okreslonych ~w  postanowieniach  Kontraktu  badan, pomiaréw, sondowan

i sprawdzen robot,

e przywrécenie powierzchni do stanu pierwotnego, w tym rozscielenie ziemi urodzajnej
i uporzgdkowanie placu budowy po robotach.

W ramach ceny za wykonanie wykopoéw Wykonawca, uwzgledniajgc obowigzujgce przepisy prawne,
uzyska:

e pozwolenie na sktadowanie odpaddéw, w tym postepowanie z masami ziemnymi lub skalnymi, jezeli sg

usuwane lub przemieszczane w zwigzku z realizacjg inwestycji,

e aktualizacje, z wtasciwymi instytucjami, uzgodnien i decyzji, ktére stracity waznos¢ a byty podstawa do

wydania WziZT.
Wykonawca winien uwzgledni¢ w cenie za wykonanie wykopdéw wszelkie naleznosci z tytutu prawa
wilasnosci, wydobycia, dzierzawy a takze optaty za sktadowanie odpaddéw, $mieci i niebezpiecznych odpadow
oraz z tytutu wydobycia kamienia, piasku, zwiru, gliny lub innych materiatéw niezbednych do wykonania robaét.

10. Rozdziat X. Dokumenty odniesienia.

PN-B-06050:1999 Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogdine

PN-B-10736:1997 Roboty ziemne Wykopy otwarte dla przewodow wodociggowych i kanalizacyjnych
Warunki techniczne wykonania

PN-B-04452:2002 Geotechnika — Badania polowe

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-78/B-06714 Kruszywa mineralne. Badania

PN-86/B-02480 Grunty budowlane — Okreslenia symbole podziat i opis gruntéw
PN-88/B-04481 Grunty budowlane - Badania prébek gruntu

PN-91/B-06716 Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne

PN-EN 1097-5:2001  Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5. Oznaczanie
zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

PN-EN 197-1:2002 Cement Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw po
wstecznego uzytku

PN-EN-932-1:1999 Badania podstawowych wtasnosci kruszyw. Metody pobierania probek

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB.
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SST B.02.01.00 ROBOTY BETONOWE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na cze$ci dziatki nr 4/11 potozonej
w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
77-235 Trzebielino, ul. Wiejska 15

1. Rozdziatl I. Cze$¢ ogdina.
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego.

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czes$ci dziatki nr 4/11
potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot elementow betonowych zwigzanych z zagospodarowanie terenu na cele budowy placu zabaw
na czesci dziatki nr 4/11 potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

Roboty betonowe obejmuija:

e Przygotowanie kompletu elementéw deskowania.

e Przygotowanie i ustawienie deskowania dla faw betonowych w uprzednio wykopanym i wyréwnanym wy-
kopie

Wykonanie fawy z materiatéw sypkich z recznym ubiciem (kol.01-02)

Reczne rozscielenie, wyréwnanie i ubicie mieszanki betonowej dla taw betonowych

Rozebranie deskowania

Pielegnacja faw betonowych przez polewanie wodag

1.3 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét zwigzanych z realizacjg rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.5. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi przepisami i aktualnymi normami oraz
podane w pkt. 1.13. STWIORB.

2. ROZDZIAL ll. Wymagania szczegoétowe zwigzane z materiatami i wyrobami wystepujacymi w robo-
tach objetych SST:

2.1. Cement.

Cement jest najwazniejszym skfadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujgce wtasciwosci:
— wysokg wytrzymatosc,
— maty skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,
— wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na
dziatanie agresywnego srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé wytgcznie cement portlandzki
(bez dodatkéw), o podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
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Dopuszczalne jest stosowanie cementu portlandzkiego odpowiadajgcego wymaganiom normy PN-B-
30000:1990 i charakteryzwacego sie nastepujgcym sktadem:
zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%;
— zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) 7%;
— zawartos¢ alkaidow do 0,6%;
— zawartos¢ alkaidow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%;
— zawartos¢ C4AF+2C3A<20% (zalecana).

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-88/B-3000. Nie do-
puszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien
dokonywac kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania
na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan materiatowych i przekazywa¢ nad-
zorowi kopie wszystkich swiadectw tych préb, dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapisow w Dzienniku
Budowy.

Obowigzkiem Inspektora jest Zzgdanie powtdrzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podej-
rzenie obnizenia jako$ci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyng. Kontrola cementu winna obejmowac:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300, - oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300, - spraw-
dzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.

Cement nalezy przechowywac¢ w sposéb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2. Kruszywo.

Do betonu wolno stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym, ze marka kruszywa nie moze by¢ nizsza niz klasa betonu. Ziarna kruszywa nie mogag
by¢ wigksze niz:

— Yanajmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu;
— % odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadte;
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
— sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
— ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,
— zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzié biezgca kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2mm.

2.3. Beton C12/15 (B15)

Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy taw betonowych pod obrzeza betonowe.
Beton kI. C 12/15 (B15), dla wykonania elementéw faw betonowych pod obrzeza.
Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego skfadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.
Materiaty do wykonania podbetonu:
Beton kI. C8/10 (B10) z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na Sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
pospotka kruszona 0/40,
cement hutniczy 25. llos¢ cementu 6%, gdy max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40=30%, 20/10=20%, 0,2=30%

Wykonawca musi uzgodni¢ z producentem betonu towarowego date, godzine i wielkos¢ dostawy oraz
jezeli to konieczne poinformowac o:
— specjalnym transporcie na budowie,
— specjalnych metodach ukfadania,
— ograniczeniach dotyczgcych pojazdu dostawczego, np. o jego rodzaju (urzgdzenie mieszajgce
lub niemieszajgce), wielkosci lub masie brutto.

Przy dostawie kazdego tadunku mieszanki betonowej, producent zobowigzany jest dostarczy¢ wyko-
nawcy dowdd dostawy z informacjami:
— nazwa wytwérni betonu towarowego,
— numer dowodu dostawy,
— data i godzina zatadunku,
— numer rejestracyjny i rodzaj pojazdu,
— nabywca,
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— nazwa i lokalizacja miejsca dostawy,

— numery zamowienia i przepisu,

— ilo$¢é mieszanki betonowej w m3,

— deklaracja zgodnosci z powotaniem na specyfikacje oraz EN 2006-1,

— nazwa lub oznaczenie jednostki certyfikujgcej, (jezeli dotyczy),

— godziny: dostawy mieszanki na miejsce, rozpoczecia i zakonczenia roztadunku.

Kategorycznie zabrania sie¢ dodawania wody i domieszek do mieszanki betonowej w trakcie jej
dostarczania, tj. juz po opuszczeniu wytwérni i na placu budowy.

3. Rozdziat lll. Sprzet.

3.1. Warunki ogélne wg rozdziatu Il STWiORB. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywa-
nia rob6t budowlanych.

3.2. Wymagania szczegoétowe.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w 0golnym opisie organizacji i metod robét w celu realizacji robot zgodnie projektem, zaakceptowanych przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Do wykonania rob6t betonowych nalezy uzy¢ sprzetu o ponizszych charakterystykach:

mieszanie skfadnikow powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu,

stosowane dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji,

niedopuszczalne jest stosowanie mieszarek wolno spadowych,

do podawania mieszanki betonowej stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej ftatwe ich oproznianie

lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych,

e deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z cze$ciowym uzyciem materiatéw drewnopo-
chodnych takich jak: ptyty twarde, stemple, fgczniki stalowe itp.,

e wibratory ptytowe listwowe, wgtebne, ubijaki, zacieraczki do betonu,

e agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze Swiezo utozonej
mieszanki betonowe;j,

e deskowania z tarcz sredniowymiarowych dostosowanych do przestawiania recznego z ramami drewnia-
nymi z krawedziakow,

e ciesielnia potowa do przygotowania i uzupetnienia deskowan i stemplowan,

e zurawie samochodowe lub samojezdne, rowniarki, koparki oraz inny sprzet transportowy.

4. Rozdziat IV. Transport.

4.1. Wymagania ogdlne wg rozdziatu IV STWiORB. Wymagania dotyczace transportu.
4.2. Wymagania szczegotowe.

Beton C12/15 (B15).

e mieszanka betonowa moze by¢ przewozona samochodowymi mieszarkami do transportu betonu (tzw.
gruszkami);

e ilos¢ srodkow transportu nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzgled-
nieniem odlegtosci dowozu, czasu poczatku wigzania betonu, koniecznej rezerwy w przypadku awarii sa-
mochodu oraz ewentualnych przerw roboczych;

e czas transportu i wbudowania mieszanki nie moze by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15° C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20° C,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

5. Rozdziat V. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania roboét - wg rozdziatlu V STWiORB. Wymagania dotyczace
wykonania robét.

5.2. Wymagania szczego6towe dotyczgce wykonania robét budowlanych.

Sposéb  wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i SST.
W  przypadku braku wystarczajgcych danych mozna korzystaé =z informacji zawartych
w dokumentach odniesienia.

Beton C12/15 (B15).
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wytgcznie wagowo z do-
ktadnoscia:
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— 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
— 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Przy dozowaniu sktadnikow uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu.
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy od 2 minut.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.

e Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny.

e Przy stosowaniu pomp do podawania mieszanek wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mie-
szanki betonowej przy wylocie.

e Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone.

e Mieszanki betonowej nie zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.

e W przypadku, gdy wysokos¢ jest wiekszg mieszanke podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci
3,00m) lub leja teleskopowego (do wysokosci 8,00m).

e Przerwy w betonowaniu sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z inspektorem
nadzoru.

e Powierzchnie betonu w miejscu przerwania betonowania starannie przygotowa¢ do potgczenia betonu
stwardniatego ze swiezym przez:

—usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

—obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej

—stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

e W przypadku betonowania w temperaturze powyzej 20° C czas trwania przerwy nie moze przekraczaé 2
godzin.

e Betonowanie wykonywac¢ wytgcznie w temperaturze nie nizszym niz +5° C zachowujgc warunki umozli-
wiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

e Nie pdzniej niz 12 godzin od zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu
i prowadzi¢ jg, co najmniej przez 7 dni (przez polewanie, co najmniej 3 razy na dobe).

¢ Wykonczenie powierzchni betonu.

—Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie.

—Niedopuszczalne sg pekniecia.

— Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbro-
jenia betonu minimum 2,5 cm.

—Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniej-
sze niz 2,5 cm, a powierzchnia, na ktdrej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni.

—Wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnaé za pomocy tarcz karborundowych
i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw.

—Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw.

-Wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac wil-
gotng szczotkg, aby usung¢ powierzchnie szkliste.

6. Rozdziat VI. Kontrola, badania oraz odbiory materiatéw i robét.
6.1.Warunki ogdélne wg rozdziatu VI STWiORB. Kontrola, badania oraz odbiory materiatéw i roboét.
6.2.Warunki szczegétowe kontroli wykonania robot zelbetowych i betonowych.

Nalezy sprawdzi¢ atest na element betonowy wystawione przez wytwornie.
Ustawienie i wykonanie - sprawdzenie przez pomiar geodezyjny i ogledziny.
Dopuszczalne odchylenia ustawienia elementéw betonowych od warunkéw projektowanych wynosza:
— W poziomie — £2cm na kazde 100m
— niwelety gérnej ptaszczyzny obrzezy — +1cm na kazde 100mb
— réwnos¢ gornej pow. obrzezy, sprawdzana przez przytozenie w dwéch punktach na kazde 100m 3-
metrowej taty — przeswit nie moze przekracza¢ 1cm
- doktadnos$¢ wypetnienia spoin bada sie co 10m. Spoiny muszg by¢ wypetnione. catkowicie na petng
gtebokosé
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7. Rozdziat VII. Warunki, sposéb oraz jednostki obmiaru robét.
7.1. Ogélne zasady wg rozdziatu VIl STWiORB Warunki, sposéb oraz jednostki obmiaru robét.
7.2. Szczegotowe zasady obmiarowania.
Roboty betonowe oblicza sie w metrach szesciennych z doktadnoscig do trzech miejsc po przecinku.
8. Rozdziat VIIl. Sposéb odbioru robét.
8.1. Ogolne zasady wg rozdziatu VIl STWiORB Sposo6b odbioru robot.
8.2. Szczego6towe zasady odbioru robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami inspektora
nadzoru inwestorskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wynik pozytywny.
Odbidr robdt polega na sprawdzeniu prawidtowosci ich usytuowania w planie poziomu posadowienia zgodnie
z projektem, prawidtowoscig wykonania roboét ciesielskich, betonowych. Wyniki odbioréw powinny by¢ zapi-
sane w dzienniku budowy. Odbidr robot uwaza sie za dokonany po pisemnym stwierdzeniu przez inspektora
nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia roboét liniowych i zgodnosci z projektem oraz SST.

8.3. Tolerancje wymiarowe zgodnie z wymaganiami przepiséw normowych przywotanych w rozdziale
X. SST Dokumenty odniesienia.

9.0. Rozdziat IX. Sposéb rozliczenia robot.
9.1. Wg rozdziatu IX. STWiORB. Sposob rozliczenia robét.
10. Rozdziat X. Dokumenty odniesienia.

o PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

) PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i projek-
towanie. Materiaty.

e PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

PN-S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie. PN-B-

01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1  Cement. Skifad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia. PN-B-04320 Cement. Od-

biorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

o PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

e PN-EN480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

e PN-EN480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody wy-
dzielajgcej sie

e samoczynnie z mieszanki betonowej.

) PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilar-

nej. PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczer-
wieni.

) PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej substan-
Cji.

) PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci chlor-
kéw

) rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alka-

lidw w

domieszkach.

PN-B-06250  Beton zwykly.

PN-B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzyma-

tosci betonu na Sciskanie.

e PN-B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda solarymetryczna badania wytrzy-
matosci betonu na

e  Sciskanie za pomocg mitotka Schmidta typu N.

) PN-B-14501  Zaprawy budowlane zwykte.
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PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu.
PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.
PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.
PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Me-
toda przesiewania. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie
ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu.
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren
i nasigkliwosci.
PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
PN-B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-C-04541  Woda i scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz
substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych lot-
nych.
PN-C-04554/02 Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0,337
mval/dm3 metodg wersenianowa.
PN-C-04566/02 Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkéw rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem o-hydroksyrtecioben-
zoesowym.
PN-C-04566/03 Woda i Scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczna.
PN-C-04600/00 Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania
chloru. Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metodg miareczkowg jodometryczna.
PN-C-04628/02 Woda i Scieki. Badania zawartosci cukréw. Oznaczanie cukrow ogélnych, cukréw roz-
puszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia. PN-D-96002  Tarcica lisciasta ogdlnego
przeznaczenia.
PN-D-95017  Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-N-02251  Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.
PN-N-02211  Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.
PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne wymiary.
PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogolne wymagania i
badania oraz eksploatacja.
PN-M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdélne wymagania i
badania.
PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdlne wymagania i badania. PN-B-
03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.
PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania. PN-B-03163-3 Konstrukcje
drewniane. Rusztowania. Badania.
PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczgce zarzgdzania jakoscig i zapewnienie
jakosci.
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:
o 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,
o 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkdw mineralnych,
o Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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SST B.03.01.00 KONSTRUKCJE METALOWE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na cze$ci dziatki nr 4/11 potozonej
w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino

77-235 Trzebielino, ul. Wiejska 15

1. Rozdziatl I. Cze$¢ ogdina.
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego.

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czes$ci dziatki nr 4/11
potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych w zakresie konstrukcji stalowych i metalowych przy zagospodarowaniu te-
renu na cele budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11 potozonej w miejscowos$ci Starkowko, obreb ew.
0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z dostawg i
montazem elementdéw stalowych podczas realizacji zadania.

1.5. Okreslenia podstawowe

1.5.1. Okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami, i z definicjami podanymi w STWiORB.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w STWIORB.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiORB.
2.2. Stosowane materialy

Producent materiatéw powinien posiada¢ odpowiednie certyfikaty i atesty (certyfikat ITB), ponadto wszelkie
materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Elementy walcowane: dwuteowniki, kgtowniki, rury prostokgtne, blachy montazowe. Stal ST3SXs, 18G2-b,
34GS, kotwy z preta stalowego ocynkowanego.

Stosowane materiaty powinny mieé zaswiadczenia 0 jakosci zgodnie z PN-
EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakosc.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowa¢ zgodnie z warunkami technicznymi w sposob
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umozliwiajgcy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny byc¢
stosowane na elementy konstrukcji no$ne;.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB.
3.2. Sprzet

Poziomice, szczotki stalowe, pedzle, spawarki, gwintownice, rusztowania systemowe, wciggarki. Ogdlne
wymagania dotyczgace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIORB.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB.
5.2. Wykonanie
Nowe elementy konstrukcji stalowej nalezy wykonywac ze szczegdlng ostroznoscig, zabezpiecze-
niami i zachowaniem elementéw do ponownego zainstalowania.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB.
6.2. Sprawdzenie prawidtowosci

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji stalowych, mocowan w trakcie odbioréw czescio-
wych przed zakryciem, sprawdzenie jakosci materiatéw i elementéw, zachowanie zalecen technologicznych i
zgodnosci z projektem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB.
7.2. Jednostka obmiarowa
Dtugosci, typy, ilos¢ i jakosé elementéw wbudowywanych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w STWIORB.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru (Inzyniera), jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozy-
tywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér kohcowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentdéw kontroli i badan w celu
ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami norm. W szczegdlno$ci powinny
by¢ sprawdzone:

O odchytki geometryczne ukfadu,

Q jakos¢ materiatéw i spoin,

O stan elementéw konstrukcji i powtok malarskich,

Q stanikompletnos¢ potgczen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN- 90/B-03200 — Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
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SST B.04.01.00 ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW | KONSTRUKCJI STALO-
WYCH

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na cze$ci dziatki nr 4/11 potozonej
w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino

77-235 Trzebielino, ul. Wiejska 15

1. Rozdziatl I. Cze$¢ ogdina.
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego.

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na cze$ci dziatki nr 4/11
potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru rob6t przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych przy zagospodarowaniu terenu
na cele budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11 potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008
Starkowo, gm. Trzebielino.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanych na budowie majgcych na celu zabezpieczenie antyko-
rozyjne elementéw i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast Czynnosci
wykonywanych w wytwaérni.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow, wymagan w zakresie
przygotowania powierzchni i sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania powtok przeciwko-
rozyjnych oraz ich odbioréw.
Wymagania te podano dla elementéw i konstrukcji stalowych:

- zabezpieczanych catkowicie na budowie,

- zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na budo-

wie,
- zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na budowie,
- zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.5. Okreslenia podstawowe

1.5.1. Okres$lenia podstawowe sg zgodne =z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami, i z definicjami podanymi w STWiORB.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Podtoze — powierzchnia, na ktorg naktada sie lub juz natozono wyrdéb lakierowy.

Powtoka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natozenie
farby do gruntowania.

Powtoka(-i) miedzywarstwowg(-e) — powtoka(-i) miedzy powtokg(-ani) gruntowg i nawierzchniows.

Powtoka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony znaj-
dujgcych sie pod nig powtok, przed wptywem srodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej
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przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo
— Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.
Grubos¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubos¢ powtoki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu malarskiego, za-
pewniajgca wymagang trwatosc¢.

Trwato$¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwsze;j
wiekszej renowacji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.
Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzgce do
oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wtasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce
wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wiasciwosci powtok malarskich.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiORB.
Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczeh przeciwkorozyjnych powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskag aprobatg techniczng lub
krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Ob-
szaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawo-
wymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli do-
tyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna,
badz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,

- date produkgiji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Stosowane materialy
2.2.1. Materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

- farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpo-
wiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

- farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

- emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

- farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

- emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i PN-C-
81609:2002/Ap1:2004,

- farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-
C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

- emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

- emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

- farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C-
81919:2002/Ap1:2004,

- inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat
technicznych.

2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:
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- rozciehczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
- utwardzacze do wyrobdw lakierowych,
- s$rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczenh podtoza,
- piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, Srut tamany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu, elek-
trokorund itp.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu
powiok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobow malarskich na budowe

Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej,

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg
Normg lub aprobatg techniczng),

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jed-
nostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wy-
robu,

- farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odttuszczajgce i zmywajgce, w zakresie wynikajgcym
z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz.
84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgod-
nie z rozporzgadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki sub-
stancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

- opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania po-
dane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzes$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z p6zn. zmia-
nami),

- sgprzydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem
gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

24, Warunki przyjecia elementéw i konstrukcji od dostawcy
2.41. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na budowie
stanowig:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

- dokumenty producenta,

- prawidtowe oznaczenia wyrobdw,

- wtasciwy stan powierzchni elementow.
Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczeh sprawdza sie, czy dostarczone elementy
odpowiadajg zamdwieniu.
Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiadaé wymaganiom dokumentacji projek-
towej iodpowiedniej specyfikacji techniczne;.
Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi i malowane na bu-
dowie wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytwérni
stanowig:
- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi ze-
stawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych wyko-
nywanych w wytworni,
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- oznakowanie elementéw,

- dokumenty z wytworni, w ktorej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci po-
wiok gruntowych).

Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna byé oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujgce dane:

- nhazwe zamawiajgcego, numer i date zamowienia,

- nazwe i znak wytworcy,

- 0znaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,

- charakterystyke powtok gruntowych (jakos$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data apli-
kacji, wyniki oceny grubo$ci powtok),

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok gruntowych podane w dokumentacji pro-
jektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytwérni muszg by¢ zgodne.

Ocene wiasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

- grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

- wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

- przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji tech-
nicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajgce naprawy oraz podlegajace na budowie
naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami dokumentac;ji projektowej i specy-
fikacji techniczne;.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierajgcym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczgcych charakterystyki elementéw i powtok
gruntujacych.

2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwoérni

Podstawe przyjecia na budowe elementdéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni
stanowig:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi ze-
stawienie elementdéw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok wykonywanych w
wytworni,

- dokumenty z wytwdrni, w ktérej wykonano powioki, zawierajace dane o powtokach i ich wia-
Sciwosciach podlegajgcych kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami za-
wierajgcymi nastepujgce dane:

- nazwe zamawiajgcego, numer i date zamowienia,

- nazwe i znak wytworcy,

- 0znaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementéw,

- charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytworni,

- zakres badan wiasciwosci powtoki podlegajgcy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytworni,

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementow i powtok ochronnych przestane z wytwérni z odpo-
wiednimi dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji
technicznej.

Ocene wlasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji pro-
jektowej i

specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowac badania w zakresie:

- grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

- wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2001,

- przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:1999 lub PN-EN ISO 4624:2004.

Wiadciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej oraz w normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powtok malar-
skich, ktére podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usungé zgodnie z zaleceniami
projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajgcym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczgcych charakterystyki elementéw i powtok
malarskich.
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2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji ocynkowanych w wytwaorni (cynkowni) stanowia:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zesta-
wienie elementow konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujgcg wy-
magania w zakresie: obrobki powierzchniowej, odmiany powtoki, jakosci, przyczepnosci do podtoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu,

- dokumenty z wytwérni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawie-
ra¢ dane dotyczace elementéw konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i
kapieli cynkowej wedtug PN-EN 1SO 1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania w
zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest
potgczona z podtozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.
Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli prze-
szkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.
Dopuszczalne jest wystepowanie:

- ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzér w formie siatki szarych obszaréw), jezeli
powtoka ma zatozong minimalng grubos¢,

- nieznacznej nieréwnosci powierzchni zewnetrznej,

- biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze slady po naprawach, jezeli taczna powierzchnia podlegajgca naprawie, nie przekra-
cza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktdrym brakowato powtoki nie moze prze-
kraczac wielkosci 10 cm2. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowac na
nowo, o ile umowa nie stanowi inacze;.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996)
albo przez odpowiednie pokrycie farbg z pytem cynkowym, w zakresie stosowania takich systeméw. Mozliwe
jest réwniez zastosowanie stopdw lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien by¢ poinformowany o
zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowaé usuniecie zanieczyszczenh oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie po-
wierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 um wieksza od wymaganej wedtug
tablicy 1 grubosci miejscowej powtoki cynkowe;.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie pokrytych
powiokg chromianowa, przy czym:

- dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powtoki cynkowej oraz w miej-
scach styku z
oprzyrzagdowaniem technologicznym,

- powtoki mogg by¢ bezbarwne lub od jasnozottych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od
rodzaju
chromianowania,

- dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do zielono-
niebieskiego),

a takze wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,
- nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.
B. Grubosci powtoki
Grubos¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi wedlug PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO
2808:2000.
Dopuszczalng minimalng miejscowg grubos¢ powtoki oraz minimalng grubos¢ srednig nalezy oceni¢ wediug
tablicy 1. Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzac¢ w poblizu:

- krawedzi, w odlegto$ci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,

- powierzchni przecinanych palnikiem,

- narozy.

Tablica 1. Grubos¢ powtok cynkowych

Elementy i ich grubos¢ mm Grubo$¢ miejscowa powtoki Grubos¢ $rednia powtoki
(wartos¢ (wartos¢
minimalna) um minimalna) um

Stal =6 70 85

Stal=3do <6 55 70

Stal=1,5do <3 45 55

Stal <1,5 35 45
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Zeliwo 26 70 80

Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powioka cynkowa powinna wykazywac takg przyczepnos¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku badania nie
wystgpity odwarstwienia. Przyczepno$¢ cynku do podtoza powinna by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych
przypadkach, metodami okreslonymi miedzy zamawiajgcym a wykonawcg powloki. Przyczepno$¢ powtoki
cynkowej do podtoza (stali) mozna okresli¢ metodg jako$ciowg lub dzwiekowa.

Badanie przyczepnosci metodg jakosciowg polega na przecieciu powtoki az do podtoza rylcem grawerskim
lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy rownolegte i cztery pod
katem 608 do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepnos$é powtoki nalezy uznac za wiasciwa,
jesli zaden z 9 rombdéw nie odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepnosci powitoki do pod-
loza nalezy pobrac¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu. Uszko-
dzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawic farbg z pytem cynkowym.

Na zgdanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepno$¢ mozna okresli¢c metodg
dzwiekowg. Badanie przyczepnosci podtoza metodg dzwiekowg polega na dziesieciokrotnym opukaniu kon-
trolowanego elementu w $rodku i na koncu, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwieku.
Dzwigk petny metaliczny swiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podtoza. Dzwigk gluchy swiadczy o zlej
przyczepnosci do podtoza. Mtotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o promieniu 20 mm. Sita uderzenia
powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementow i powtoki zawarte w dokumentacji projektowej i odpo-
wiedniej

specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni musza by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materialéw do robét przeciwkorozyjnych
2.5.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Materiaty do robo6t malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w oryginalnych, szczelnie za-
mknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikéw atmosferycz-
nych, najkorzgstniej w temperaturze 5-25 C, z dala od zroédet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pdzniej, jezeli inaczej nie
podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny byé wyraznie ozna-
kowane.

2.5.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy

A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywaé na budowie w
miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowa¢ elementy nalezy na podkiadach z betonu, drewna,
kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien prze-
kracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych, zachowujgcych
trwatos¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwérni i malowane na budowie

wyrobami malarskimi nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢ przechowywane w miejscach suchych,
zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢ w warunkach bezposredniego oddziatywania
czynnikéw atmosferycznych. Sktadowac elementy nalezy na podktadach z drewna, betonu, kamienia lub stali
na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas skladowania nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 mie-
sigce. W przypadku diuzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy poddaé doktadnej kontroli,
w celu ustalenia ewentualnych uszkodzeh powstatych podczas sktadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych wa-
runkach jak elementy z powlokami gruntowymi. Przy czym czas sktadowania tych elementéw nie powinien
by¢ diuzszy niz dopuszczalny okres gwaranciji.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane
Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywaé w srodowisku o kategorii korozyjnosci at-
mosfery nie wiekszej niz C2 wedtug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie
byty narazone na uszkodzenia mechaniczne.
Sktadowac elementy nalezy na podkfadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od stanu zabezpieczenia

przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci

umozliwiajgcej swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.
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3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB.
3.2. Sprzet

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- pistolety iglowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

- sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

- pedzle i walkki,

- urzgdzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektrycznag,

- drabiny i rusztowania.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow stosowanych do
wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIORB.
4.2. Transport materialéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych.

Transport materiatéw do robét antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urza-
dzen i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wyklu-
czajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
~Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez producenta

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWiIORB.

5.2 POWIERZCHNIE REFERENCYJNE
Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspolnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i pro-
ducenta farb wybierajgc rejony, w ktérych wystepujg narazenia korozyjne typowe dla warunkéw eksploataciji
zabezpieczanego obiektu. Przygotowanie powierzchni i naktadanie powtok na powierzchniach referencyjnych
musi by¢ wykonywane w obecno$ci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologia.
Protokoty z oceny parametrow jako$ci powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z do-
ktadnym opisem i schematem ich usytuowania na obiekcie stanowig zatgczniki do dokumentacji powykonaw-
czej.
Zalecana liczba i wielko$¢ powierzchni referencyjnych podana jest w tablicy 2.
Tablica 2. Liczba powierzchni referencyjnych

Wielko$¢ kon- Zalecana Zalecany % powi- Zalecana catkowita
strukcji (powierzchnia liczb | erzchni referencyjnej w od- | wielko$¢ powierzchni
malowana) a powierzchni refer- niesieniu do catkowitej powi- | referen-

m2 encyjnych erzchni konstrukcji cyjnych m2

do 2000 3 0,6 12

powyzej 2000 do 5000 | 5 0,5 25

powyzej 5000 do 7 0,5 50

10000

powyzej 10000 do |7 0,3 75

25000

powyzej 25000 do |9 0,2 100

50000

powyzej 50000 9 0,2 200
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5.3 WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZY
Ogdlne wymagania dotyczgce przygotowania podiozy podane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu po-
czgtkowego i koncowego.
Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni po-
winno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czysto$ci chemicznej,
z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.3.1 ELEMENTY | KONSTRUKCJE ZABEZPIECZANE CALKOWICIE NA BUDOWIE
Powierzchnie elementdéw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie mogg by¢:

- zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

- pokryte zgorzeling walcowniczg, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.
Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego przy-
gotowania. Przygotowanie powierzchni obejmuje:

- oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyrdwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, zao-
kragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu
szczelin powstatych w miejscach taczenia elementéw,

- oczyszczenie wlasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smardw, produktow spa-
wania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

- smardw i oleju — poprzez czyszczenie woda, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne,

- zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie wodg, parg lub czyszcze-
nie alkaliczne,

- zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho lub
na mokro bgdz poprzez czyszczenie ptomieniem,

- rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie strumie-
niem wody,

- powtok lakierowych — poprzez usuwanie powtok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicz-
nych, obrobke strumieniowo-scierng na sucho bgdz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze
omiatanie scierniwem,

- produktoéw korozji cynku — poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od
jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

- wymagania producentéw wyrobow malarskich,

- przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

- kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN ISO 12944-
2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej.

5.3.2 ELEMENTY | KONSTRUKCJE ZABEZPIECZONE W WYTWORNI POWLOKAMI GRUNTOWYMI LUB SYSTEMAMI MALAR-

SKIMI

Wiasciwosci powtok gruntowych lub systemow malarskich sg kontrolowane przy przyjmowaniu elementow i
konstrukcji na budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 2.4.2. i 2.4.3. niniejszej specyfikacji. Dopusz-
czalne jest przyjecie na budowe elementdw i konstrukcji, ktérych powtoki gruntowe lub systemy malarskie nie
wymagajg naprawy bgdz podlegajg dozwolonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej napra-
wie albo oczyszczeniu. Naprawe lub oczyszczenie powtok gruntowych lub systeméw malarskich nalezy prze-
prowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktéra natozyta powtoki gruntowe bgdz systemy malarskie albo
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytworni powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi nalezy wykonac rowniez powtoki gruntowe i malarskie na ztgczach. Przed ich wykonaniem ko-
nieczne jest przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamodwienia i
pkt. 5.3.1. niniejszej ST.
Rodzaje powtok gruntowych i malarskich, technologia oraz warunki wykonania powtok na ztgczach powinny
by¢ podane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.
Przy pracach nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na staranne wykonywanie wymalowan w miejscach
potaczern nowej powtoki i powtoki wykonanej w wytwérni, w miejscach wypuktosci ztgczy oraz na materiatach
ztacznych (Srubach, nitach).

5.3.3 ELEMENTY | KONSTRUKCJE OCYNKOWANE W WYTWORNI (CYNKOWNI)
Bezposrednio po przyjeciu elementéw i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy dokona¢ naprawy
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powtok uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkéw. Miejsca uszkodzone nalezy oczysci¢ do wymaga-
nego w normie i dokumentacji projektowej stopnia czystosci i pokryé za pomocg natryskiwania cieplnego
cynkiem (wedtug PN-EN 22063:1996).
W uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie syntetycznym
o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej powtoce, takg liczbg warstw, by sumaryczna grubosc¢
powiok byta o 30 um wieksza od grubo$ci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

5.3.4 ELEMENTY | KONSTRUKCJE STALOWE ZABEZPIECZANE NA BUDOWIE POWLOKAMI METALIZACYJNYMI NATRYSKI-

WANYMI CIEPLNIE

A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na usunie-
ciu z nich, za pomocg obrébki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nierdbwnosci po spawaniu, szczelin
powstatych w miejscach tgczenia elementéw, peknieé¢, nierébwnosci odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre
krawedzie nalezy sfazowac lub zaokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu nalezy uzywac
wylgcznie spoin ciggtych (nie dopuszcza sie stosowania przerywanych szwéw spawalniczych).

Powierzchnie konstrukcji nalezy odttudci¢. Do odttuszczania powierzchni nalezy stosowacC przemystowe
Srodki odtluszczajgce lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie usuwanie smarow gteboko zaabsorbowanych na
powierzchni przez wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiatéw trudno usuwalnych, na
przyktad z bituméw, mozna usuwaé za pomocg obrdébki strumieniowo-$ciernej, z uzyciem $cierniw jednora-
zowego uzytku. Nie dopuszcza sie ponownego stosowania tych scierniw do ostatecznego przygotowania
powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukciji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementow i konstrukcji stalowych za pomoca obrébki strumie-
niowo- $ciernej nalezy stosowac ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty scierne o wielko-
&ci ziarna od 0,5 mm do 1,5 mm, na przyktad elektrokorund, tamany s$rut staliwny.
Obrébka strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych, sladéw
korozji, warstw tlenkéw, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowato$ci powierzchni, zgodnej ze
wzorcem przygotowanym wedtug wymagan z dokumentac;ji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Oczyszczona powierzchnia powinna byé rGwnomiernie matowa, o stopniu przygotowaniu co najmniej Sa 2%
wedtug PN- 1SO 8501-01:1996.

Przy wykonywaniu powtok o grubosci powyzej ZB0 um konieczny jest stopien przygotowania powierzchni Sa
3. Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotyka¢ gotymi rekami, ktas¢ na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozo-
stawia¢ na niej pytdw powstajgcych podczas obrébki strumieniowo-sciernej. Obrébke strumieniowo-$cierng
nalezy prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3 wyzsza od temperatury
punktu rosy.

5.4 WARUNKI PRZY PROWADZENIU PRAC MALARSKICH ANTYKOROZYJNYCH
Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢é podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy prze-
prowadzac¢ w nastepujgcych warunkach:
- przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzsiej niz 40 C, podtoze nie powinno by¢ réwniez na-
stonecznione,
- przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg wodna,
- przy temperaturze podtoza co najnihiej 0 3 C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowatosci
powierzchmi o 7 C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN I1SO 8502-
4:2000).
Najlepszg jakos¢ powloki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w grani@ch 15-25 C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajacej atmosfery 18%.
Prace malarskie nalezy wykonywac¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szcze-
golnosci od obrébki strumieniowo-Sciernej i spawania.
W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia poma-
lowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew swiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych sg malo-
wane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew Swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposred-
nio na malowane powierzchnie. Po zakonczeniu malowania $wiezo natozone powitoki malarskie, przed odda-
niem do eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stano-
wig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong
powiokg malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecz-
nych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.
Przy koniecznosci wykonywania robét malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy ostonic (wiaty, folie,
plandeki) oraz w miare mozliwosci zastosowac¢ nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do
oziebienia malowanych konstrukcji.
Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze oswietlone.
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5.5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA PRAC MALARSKICH PRZECIWKOROZYJNYCH
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie PN-
EN ISO 12944- 7:2001.
Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to przyjmuje
sie, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wiec
pojedyncza grubo$¢ powtoki powinna osiggac wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki,
pod warunkiem, ze przecietna wielko$¢ dla catosci (Srednia) jest réwna lub wieksza od nominalnej grubosci
powioki. Jednoczesnie nalezy zadbac¢ o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o
nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos$é powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna
grubos¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktada-
nia powtoki, sprawdzac jej grubo$¢é na mokro.
Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia nitowe i Srubowe po-
winny by¢ malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, na-
lezy zastosowac¢ odpowiednig powioke zaprawkowg o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach
krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok oraz miedzy
natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumen-
tacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych wyrobéw lakierowych.
Wady kazdej powtoki prowadzgce do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majgce znaczacy wptyw
na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

5.5.1 WYKONYWANIE POWLOK GRUNTOWYCH, MIEDZYWARSTWOWYCH | NAWIERZCHNIOWYCH NA ELEMENTACH | KON-

STRUKCJACH ZABEZPIECZANYCH CALKOWICIE NA BUDOWIE

Charakterystyka powitok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki naktada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powioki nalezy naktada¢ z materiatdw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt. 2.3., w
warunkach podanych w pkt. 5.4., na podtoze przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikaciji.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy naniesé na podtoze nie pézniej niz po 6 godzinach od jego
oczyszczenia. Podstawowa technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobie-
rajgc sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry: lepkosé. ge-
stos¢, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywacé caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona
mozliwie rGwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.5.2 WYKONYWANIE POWLOK MIEDZYWARSTWOWYCH | NAWIERZCHNIOWYCH NA KONSTRUKCJACH ZABEZPIECZO-

NYCH POWLOKAMI GRUNTOWYMI W WYTWORNI

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powtok na konstrukcjach wykonuje sie zgod-
nie z wymaganiami dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej, w ktérych podane sg wyroby malar-
skie, ilosci warstw i grubosci poszczegdlnych powtok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i specyfikacja
techniczna zawierajg wszystkie dane dotyczgce technologii nakfadania, wykonania powiok oraz ich oceny.
Powioki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy naktada¢ na powierzchnie przygotowane zgodnie z wy-
maganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na ztgczach nalezy przygotowac¢ zgodnie z wy-
maganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie petnych sys-
temdéw malarskich po upewnieniu sig, czy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami stosowanymi w
systemach malarskich. Termin ,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie mogg by¢ stosowane bez wy-
stgpienia niepozgdanych efektéw. Przykladowe mozliwosci stosowania réznych farb przedstawiono w tabeli
3.

Tabela 3. Zgodnos¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi

Farba do gruntowania do czasowe;j Zgodnos¢ ogdlnych rodzajéw farb do gruntowania do
ochrony czasowej

ochrony z farbami do gruntowania systemu malarskiego
Rodzaj substancji| Pigment AK | CR | PVC | AY | EP | PUR | Krzemianowe / pyl BIT
btonotworcze;j antykorozyjny cynkowy
Alkidowe rézne + +) | () || =) +
Poliwinylobutyralowe rézne + + + + +) | () =) +
Epoksydowe rézne (+) |+ + + + (+) ) +
Epoksydowe pyt cynkowy = |+ + + + (+) =) +
Krzemianowe pyt cynkowy = |+ + + + + + +
+ zgodna, (+) zgodnos$¢ skonsultowaé z producentem farby, (=) niezgodna, AK — alkidowe, AY —
akrylowe, BIT —
bitumiczne, CR — chlorokauczukowe, EP — epoksydowe, PVC — poliwinylowe, PUR — poliuretanowe
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5.5.3 MALOWANIE OSTATECZNE ELEMENTOW | KONSTRUKCJI ZABEZPIECZONYCH SYSTEMAMI MALARSKIMI W WY-
TWORNI
Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji tech-
nicznej, zwykle stosujgc te same wyroby malarskie, ktére naktadano w wytwaérni. Sposéb oczyszczania pod-
toza, technika wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie wykona-
nie powtok na podstawie zalecen opracowanych przez wytwoérnie, ktéra natozyta powtoki na elementy. Po-
wierzchnia pod wymalowania ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. ni-
niejszej specyfikaciji.
5.6 WARUNKI WYKONANIA POWLOK METALIZACYJNYCH NATRYSKIWANYCH CIEPLNIE
Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia sie pecherzy, na-
tryskiwanie cieplne nalezy wykonywaé, gdy temperatura pokrywanej konstrukcji jest co najmniej o 3 punktu
rosy wyzsza od temperatury.
Nie wolno natryskiwac cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastgpic¢ skraplanie wody na po-
wierzchni. Powioke metalizacyjng nalezy natryskiwa¢ na podtoze przygotowane i odebrane z uwzglednie-
niem wymagan podanych w pkt. 5.3.4. i 6.3.2. niniejsze]j specyfikaciji.
Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie wykazywac utlenienia.
Dla spetnienia tego warunku nalezy skréci¢ do minimum okres od zakonczenia przygotowania ostatecznego
konstrukcji, za pomoca obrobki strumieniowo-$ciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania. Przerwa miedzy tymi
czynno$ciami nie powinna by¢ diuzsza niz:
- 0,5 h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,
- 4 h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy suchej pogo-
dzie,
- 8 h—przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieptym pomieszczeniu.
Jezeli przerwa byta dtuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie kon-
strukcji nalezy ponownie poddac oczyszczeniu strumieniowo-sciernemu.
Powloki metalizacyjne moga by¢ naktadane:
- recznie,
- W sposob zmechanizowany.
Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania réwnomiernej grubosci powtoki, pistolet powinien by¢
prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposdb, by kazde nastepne pasmo metalu zachodzito na powtoke
poprzednio natozonego pasma.
Naktadajgc powtoki grubsze niz 50 ym, nalezy natryskiwac¢ kilka warstw w taki sposéb, aby kierunek nakfa-
dania natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzedniej.
Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej grubosci powtoki przy jed-
nokrotnym przejsciu urzgdzenia natryskujgcego i rownolegtych pasmach naktadania. Nalezy zachowac row-
nomierng grubos¢ powtoki.
Natryskujac wyroby, ktére majg by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu przewidywanego spawania
pozostawi¢
niepokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zaleznosci od grubosci spawanego elementu).
5.7 WARUNKI WYKONYWANIA MALARSKIEGO SYSTEMU POWLOKOWEGO NA POWLOKACH METALIZACYJINYCH
Przed rozpoczeciem nakfadania powioki malarskiej na powloke metalizacyjng nalezy dokonaé¢ odbioru
powtoki metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji.
Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powitoke malarskg metalowe powtoki natryskiwane cieplnie po-
winny by¢ malowane niezwtocznie po metalizacji, zanim nastapi kondensacja pary wodne;.
Powloke malarska naktada sie recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym).
Warunki wykonania powtok sg zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przed-
stawionymi w pkt.5.4. niniejszej specyfikacji.
Nalezy stosowaé wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci srodowiska oraz przysto-
sowane do naktadania na powtoke metalizacyjng.
Rodzaj i grubos¢ powtoki malarskiej powinny byé okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicz-
nej. Wyrob lakierowy mozna rozcienczac do lepkosci roboczej tylko zgodnie z instrukcjg producenta.
Przed rozpoczeciem robot malarskich na co najmniej dwoch elementach metalizowanych nalezy wykonac
prébne malowanie wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB.
6.2 BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT PRZECIWKOROZYJNYCH
Przed przystgpieniem do robét przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbior elementéw kon-
strukcji od dostawcy oraz badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robot.
6.2.1 KONTROLA | PRZYJECIE NA BUDOWE ELEMENTOW | KONSTRUKCJI STALOWYCH
Przy przyjmowaniu od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbiér powtok
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ochronnych
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaak-
ceptowane przez inspektora nadzoru.
6.2.2 BADANIA MATERIALOW
Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub
aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
- zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,
- braku skozuszenia,
- braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentéw,
- braku trwatego, nie dajgcego sie wymiesza¢ osadu (pozostaty osad powinien da¢ sie fatwo zredys-
pergowac),
- mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,
- termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3 BADANIA W CZASIE ROBOT
Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét przeciwkorozyjnych z do-
kumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang dla realizo-
wanego przedmiotu zamowienia i kartami technicznymi wyrobow lub instrukcjami producentéw. Badania te
w szczegolnosci powinny dotyczyc:

- kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

- oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

- kontroli warunkéw wykonywania powtok,

- kontroli procesu nakfadania powtok.

6.3.1 KONTROLA PROCESU OCZYSZCZANIA POWIERZCHNI
Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

- zapozna¢ sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego
podtoza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

- kontrolowaé parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzgdzen,

- ewentualnie uzupetni¢ technologie o proces odttuszczania zattuszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

- dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzgled-
nieniem wymaganych wtasciwosci powierzchni wedtug dokumentaciji projektowej i specyfikacji
technicznej.

6.3.2 OCENA PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DO NAKLADANIA POWLOK
Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie nie pdzniej niz w ciggu 1 godz. od
zakohczenia czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami nastepujgce wtasciwosci powierzchni:

- wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

- stopieh przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficz-
nymi wzorcami wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

- chropowatos¢, okreslajgcg w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN ISO 8503-
2:1999,

- zapylenie okreslane wedtug PN-EN I1SO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na
wzorcu Nr 3 wedtug normy),

- w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym $rodowisku ocene obecnosci za-
ttuszczen wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

- obecnosc¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) lub PN-EN 1SO
8502-9:2002
(przewodnosé roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metodg tamponowg, zgodnie z PN-EN ISO 8502-2:2000
lub metodg Bresle’a podang w PN-EN 1SO 8502-6:2000.
Podany ogdlny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na budo-
wie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potgczen elementdéw konstrukciji, ktére dostar-
czono na budowe z powtokami naniesionymi w wytworni. Szczegdtowy zakres kontroli podany jest w doku-
mentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny byé odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3 KONTROLA WARUNKOW WYKONYWANIA POWLOK
Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:

- temperatury powietrza,

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci wzglednej powietrza,
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- temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywa¢ w dzien-
niku budowy.

6.3.4 KONTROLA PROCESU NAKLADANIA POWLOK MALARSKICH
Kontrola procesu malowania obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzenh, na przyktad: typu i rozmiaru dy-
szy, cisnienia zasilajgcego, z wymaganiami producenta farby,

- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikéw, przestrzegania czasu przydatnosci do
stosowania
farb dwusktadnikowych,

- sprawdzenie przygotowania podtoza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

- sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

- zgodnosci odstepu czasu nakfadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg
lub kartg techniczng wyrobu,

- ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym.
Stan powtoki ocenia sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub niewyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazy-
wac wtrgcen ciat obcych, krateréw, zaciekéw, niedomalowan,

- ocene grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za
mata grubos¢ powtok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowa-
nia, uklucia igta, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4 BADANIA ODBIOROWE POWLOK

6.4.1 BADANIA ODBIOROWE POWLOKI MALARSKIEJ

Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdzac¢ na zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg i specyfikacja
techniczng, w zakresie:

- wyglgdu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad
takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i
zacieki,

- wiasciwosci powtoki takich jak: grubos¢, przyczepnos¢ i porowatosé, badanych przy uzyciu przy-
rzadow i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubosc¢ powtoki bada sie zwykle metodami nieniszczgcymi, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN ISO
2178:1998.

Przyczepnosé powtoki do podtoza i przyczepnos¢ miedzywarstwowg ocenia sie metodami niszczgcymi, zgod-
nie z PN-EN 1SO 4624:2004 lub PN-EN 1SO 2409:1999.

Porowatosc¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- lub wysokonapieciowa,
zgodnie z procedurg badawczg okreslong w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia,
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.4.2 BADANIA ODBIOROWE POWLOKI METALIZACYJNEJ NATRYSKIWANEJ CIEPLNIE

Zakres badan jest nastepujgcy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki

Powioki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity wy-
glad. Powtoka nie powinna wykazywa¢ widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane
czastki, uszkodzenia i miejsca nie pokryte, ktére mogg obnizy¢ trwatos¢ powtoki ochronnej i ograniczy¢ jej
przewidywane zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubos¢ powtoki nalezy oceni¢ metodami podanymi w PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000, o
ile w dokumentaciji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktéw pomiarowych, w
zalezno$ci od wielkosci powierzchni pomiarowej, przyjg¢ wediug PN-EN 22063:1996).

Minimalne grubosci powtok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjnosci sro-
dowiska i wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchyiki grubosci dla powitok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych powierzchniach
podano w tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno dostepnych i na po-
wierzchniach o skomplikowanych ksztattach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie odchytek w stosunku do
podanych w tablicy 3 wyzej wymienionej normy.
W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza sie jej uzupetnienie, pod warunkiem, ze
powioka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakonczenia natryskiwania nie uptyneto wiecej
niz 48 godz.

C. Ocena przyczepnosci powtoki
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Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedlug PN-EN 22063:1996. Przy ocenie metodg nacinania powtoki
nalezy nacigé powioke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podtoza siatka rys tak, aby powstaty
kwadraty o okre$lonej wielkosci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastgpi¢ oddzielenie powtoki.

Tablica 4. Wymiary siatki

Catkowita powierzchnia siatki | Grubos¢ ba- Odstep miedzy rysami
(w przyblizeniu) danej powtoki pm mm

15 mm x 15 mm @200 3

25 mm x 25 mm 200 5

Glebokos¢ rysy nalezy dobrac tak, aby powtoke przecig¢ az do podtoza. Po nacieciu siatki nalezy naklei¢, za
pomocg watka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejgca. Tasme klejgcg nalezy potem oderwac szybko
jednym szarpnieciem, prostopadle do powierzchni powtoki.
W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania pek-
nie¢ lub pecherzy catg powtoke nalezy doktadnie usungc, a przedmiot po powtdrnej obrébce strumieniowo-
Sciernej podda¢ ponownemu natryskiwaniu.
Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia,
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz
wykonawcy.

6.4.3 BADANIA ODBIOROWE POWLOKI METALIZACYJNEJ | MALARSKIEGO SYSTEMU POWLOKOWEGO

Badania powtoki metalizacyjnej przeprowadza sie zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej ST.
Powioke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i przyczepnosci, zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny by¢é poréwnane z wymaganiami podanymi w
dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla re-
alizowanego przedmiotu zamowienia, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedsta-
wicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB.
7.2. Jednostka obmiarowa

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w metrach
kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiarow. Jezeli powierzchnie petne scian konstrukcyj-
nych lub zbiornikéw sg wzmochnione ksztattownikami, uchwytami, kré¢cami itp., ograniczajgcymi powierzchnie
petne, wowczas nalezy stosowac wspoétczynniki uzaleznione od stosunku rzutu powierzchni wzmocnien i ele-
mentéw ograniczajgcych do catej powierzchni $ciany konstrukcyjnej lub zbiornika, wyrazonego w procentach:

- do 20% — wspotczynnik 1,15,

- do 40% — wspotczynnik 1,30,

- ponad 40% — wspotczynnik 1,80.
Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggéw, ksztattownikéw dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwac sie
ich dlugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugosci, podanymi w tablicy
002 i 003 zatozen ogdlnych KNR 7-12.
Powierzchnie rurociggéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dtugos¢ mie-
rzong wzdtuz osi. Z dtugos$ci rurociggéw nie potrgca sie dtugosci ksztattek, osprzetu i armatury tgczonej na
gwint lub przez spawanie. Powierzchnie przewoddéw (kanatéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu
i dlugos$ci przewoddw, mierzong pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatow gtdwnych z osiami odgatezien.
Powierzchnie blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla uproszcze-
nia obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie petne przez
zastosowanie ponizszych wspotczynnikow:

- blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie —1,5

- kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie —0,6

- okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

0 do 0,25 m2 -0,55
o powyzej 0,25 m2-0,25
- kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w STWIORB.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru (Inzyniera), jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozy-
tywne.
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8.2 ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok. W pierwszej kolejnosci
nalezy dokona¢ odbioru elementdw i konstrukgji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok
natozonych w wytwérni na elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na podstawie wynikéw badan
okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.
W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbidr powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.
Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do na-
ktadania powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciw-
korozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac, ze powierzchnia zostata prawidtowo
przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpie-
nie do naktadania powiok.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno byé odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowo-
Sci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania
powierzchni.
Powitoki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowana powierzchnie podlegajg odrebnym odbio-
rom, o ile taki wymag zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej bgdz wykonywane
byty one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci za prace ma-
larskie lub dtugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powiok.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 ODBIOR CZESCIOWY
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego roboét doko-
nuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usu-
niecie przed odbiorem korncowym.
Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa
takg forme
przewiduje.
8.4 ODBIOR OSTATECZNY (KONCOWY)
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilo-
8ci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych do-
kumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdét,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, proto-
koty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,
- dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobéw
budowlanych,
- protokoty odbioru elementdw i konstrukgji stalowych, powtok wykonanych w wytwérni oraz proto-
koty odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- karty techniczne wyrobdw lub instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumen-
tacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowa-
nego przedmiotu zamowienia, oraz dokonaé oceny wizualne;.
Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢ ode-
brane. W takim przypadku nalezy wybrac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
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- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungc¢ niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicz-
nej i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci zabezpiecze-
nia przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jed-
noczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- wprzypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usu-
niecia wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosié
do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét przeciwkorozyjnych z zaméwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5 ODBIOR PO UPLYWIE OKRESU REKOJMI | GWARANCJI
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po uzytko-
waniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigza-
nych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwaranciji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok zabez-
pieczajgcych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (konhcowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do do-
konania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie roboét przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu roboét i ich kohcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czescio-
wych robdét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru po-
gwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét przeciwkorozyjnych stanowi
wartos¢ tych robot obliczona na podstawie:
- okre$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakcepto-
wanych przez zamawiajgcego lub
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania robét przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty przeciw-
korozyjne uwzgledniaja:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzii sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykona-
nie robo6t na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,
- odbidri przyjecie na budowe od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych,
- naprawa dopuszczalnych uszkodzenh powtok elementéw i konstrukcji przyjetych od dostawcy,
- przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i instrukcjg producenta
materiatow
podstawowych i pomochiczych,
- demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajgcych przed korozja,
- przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukgciji,
- wykonanie powtok malarskich bgdz metalizacyjnych,
- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu kon-
strukcji oraz wykonywania robét przeciwkorozyjnych,
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- oczyszczenie miejsca pracy z materiatdw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych
elementéw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

- likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robo6t malarskich na wysoko$ci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.
Przy rozliczaniu robét przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan mogg
by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztow
montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét na wysokosci powyzej 4 m, na-
lezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opraco-
wanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycz-
nych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich
stopy.

PN-EN ISO 1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podifozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda magnetyczna.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych po-
wierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda z ta8mag samoprzylepng).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa konden-
sacji pary wodnej przed nakfadaniem farby.

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Ba-
dania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygo-
towanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy.
Metoda Bresle’a.

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktow.
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego ozna-
czania soli rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Metoda
stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposéb postepowania z uzy-
ciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby ilakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby ilakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby ilakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby ilakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochron-
nych systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN I1SO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochron-
nych systeméw malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochron-
nych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochron-
nych systeméw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowac;ji.
PN-ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
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Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-1SO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pro-
duktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabez-
pieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych po-
wiok.

PN-1SO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powlok (Dodatek
Ad 1).

PN-1SO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nieza-
bezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczes$niej pokrytych powtokami podtozy sta-
lowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pro-
duktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami pod-
tozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéow. Bada-
nia stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktow korozji ze-
laza.

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich sto-
pow

na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe polimeryzowane
strenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-91/C-81700 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawarto$ci cynku w farbach przeciwkorozyjnych cynkowych.
PN-C-81803:2002 Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81902:1997Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania, do wielostrumienio-
wego polewania.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowiokowe.

PN-C-81917:2001 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/ Ap1:2004 Farby krzemianowo-cykowe.

PN-C-81920:2002 Farby jednoskfadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydat-
nosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 3) Arkady,
Warszawa 1990 .
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czesé C: Zabezpieczenia i izola-
cje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 .
- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogolne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.
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SST B.05.01.00 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11 potozonej
w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino

77-235 Trzebielino, ul. Wiejska 15

1. Rozdziat I. Czes¢é ogdlna.
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego.

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11
potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza
gruntowego przy realizacji robét zwigzanych z zagospodarowanie terenu na cele budowy placu zabaw na
czesci dziatki nr 4/11 potozonej w miejscowosci Starkowko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

14. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykona-
niem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.5. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiIORB.

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STWIORB.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sie mozli-
woscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
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- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykona-
nie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku
pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wpltywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIiORB.
4.2. Transport materiatow

Wymagania dotyczgce transportu materiatow podano w STWiORB.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWIORB.
5.2. Warunki przystapienia do roboét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza bez-
posrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystg-
pienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza jest mozliwe wytgcznie za zgodg Inspek-
tora nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podfozu nie moze odbywaé¢ sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przy-
gotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposoéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznur-
kéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowa-
dzone sg roboty i do trudnos$ci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przy-
ktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami do-
kumentac;ji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez
Inspektora nadzoru.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podfoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczysz-
czenh.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzy-
skanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podfoza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowa-
niem byty, o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podfoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, do-
wiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika za-
geszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robo-
tach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu poditoza nalezy przystgpi¢ do jego

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzenh ptytowych. Nalezy okresli¢ pier-
wotny i wtémy modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tole-
rancjg od -20% do + 10%.
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5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podioze  (koryto) po  wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno  by¢  utrzymywane
w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabez-
pieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaak-
ceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukfadania kolej-
nej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podfoza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB.
6.2. Badania w czasie robo6t

Szerokos$¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej
niz+10 cmi-5cm.
Roéwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzyé 4-metrowg tatg zgodnie z norma
BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nieréwnosci nie mogag przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancjag + 0,5%.

Rzedne wysokosciowe
Réznice  pomiedzy rzednymi  wysokosciowymi  koryta lub  wyprofilowanego podtoza
i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Uksztattowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £ 3 cm dla auto-
strad i drég ekspresowych lub wiecej niz £ 5 cm dla pozostatych drég.

Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jedli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutdw odksztatcenia,
to wartos¢ stosunku wtérego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ gruntu podioza
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
wyzej powinny byé naprawione przez spulchnienie do gtebokosci, co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiIORB.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odkfad lub nasyp,
- profilowanie dna koryta lub podioza,
- zageszczenie,
- utrzymanie koryta lub podtoza,
- przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-/B-06714- 17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

BN-64/8931 -02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podioza
przez obcigzenie ptytg

BN-68/8931 -04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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SST B.06.01.00 WARSTWY PODSYPKOWE | ODSACZAJACE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11 potozonej
w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino

77-235 Trzebielino, ul. Wiejska 15

1. Rozdziat I. Czes¢é ogdlna.
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego.

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11
potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robo6t zwigzanych z zagospodarowanie terenu na cele budowy placu zabaw na czesci dziatki
nr 4/11 potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykony-
waniem warstw podsypkowych i odsgczajgcych stanowigcych cze$é podbudowy pomocniczej pod nawierzch-
nie parkingéw, chodnikéw, ciggu pieszo-rowerowego.

1.5. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiIORB.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w STWiORB.

2. MATERIALY
2.1. Og6é1ne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB.

2.2. Rodzaje materiatéow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych i podsypkowych sg piaski.

2.3. Wymagania dla kruszyw

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych powinny spetnia¢ nastepujgce warunki: a/ szczelnosci,
okreslonej zaleznoscig:
D15/ dss<5
Gdzie:
D15 — wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarna warstwy odcinajgcej lub odsgczajgcej
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dss — wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarna gruntu podfoza,

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci musi by¢é
spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajgce;j.
b/ zageszczalnosci, okreslonej zaleznoscia:

U=deo/d10> 5

gdzie:
U — wskaznik réznoziarnistosci,
deo — wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajaca,
d1o — wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajaca.

Piasek do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetniac wymagania normy
PN-B-11113 dla gatunku 1 2.

2.4. Skladowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstw podsypkowych i odsgczajgcych nie jest wbudo-
wane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wyko-
nawca robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podfoze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstw podsypkowych i odsgczajgcych powinien wykazac¢
sie mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
a) rowniarek,
c) walcéw statycznych,
d) ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIiORB.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.2 Ogodlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWiIORB.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-04.01.01 "Koryto wraz z profilo-
waniem i zageszczeniem podtoza".
Warstwy podsypkowe i odsgczajgce powinny byé wytyczone w sposob umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie
z dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytycze-
nia robét w odstepach nie wiekszych, niz co 10 m.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu np. réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kru-
szywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy podsypkowej lub odsaczaja-
cej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo.

Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inspektora nadzoru war-
stwy poprzedniej.
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W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic¢ kruszywo
na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy podsypkowej lub odsgczajgcej nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczenia.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
od —20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej,
kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest niz-
sza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odsaczajacej i podsypkowej.

Warstwa odsagczajgca i podsypkowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny
by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdéow koniecznych dla wykonania wyzej
lezgcej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robaot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru w celu akceptaciji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w pkt 2.3

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Szerokosc¢ warstwy
Szerokos$¢ warstwy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.2. Rownos¢ warstwy
Nieréwnosci podtuzne warstwy podsypkowej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg, zgodnie z
normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne warstwy podsypkowej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy podsypkowej i odsgczajgcej na prostych i fukach powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowa z tolerancjag + 0,5%

6.3.4. Rzedne wysokosciowe
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny prze-
kracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.3.5. Uksztattowanie osi w planie
O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £5 cm.

6.3.6. Grubo$¢ warstwy

Grubosc¢ warstwy nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz + 1 cm, -2 cm.
Jezeli warstwa, ze wzgleddw technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzy¢ taczng
grubos$¢ tych warstw.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy
przez spulchnienie warstwy na gtebokos¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.
Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy robot.
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6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych
w punkcie 6.3., powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie
i ponowne zageszczenie.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w STWIORB.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podsypkowej i odsaczajace;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiIORB.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy odsgczajacej i podsypkowej z kruszywa obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci okre-
slonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
- wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie warstwy w czasie robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

PN-B-11111  Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.  Zwir
i mieszanka.

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i poditoza
przez obcigzenie ptytg

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
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SST B.07.01.00 ELEMENTY WYPOSAZENIA PLACU ZABAW

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11 potozonej
w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino

77-235 Trzebielino, ul. Wiejska 15

1. Rozdziat I. Czes¢é ogdlna.
1.1.Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego.

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11
potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wyko-
nania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elementéw wyposazenia placu zabaw zwigzanych z zago-
spodarowanie terenu na cele budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11 potozonej w miejscowosci Star-
kéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych odsaczaja-
cej z dostawg i montazem urzadzen matej architektury.

1.5. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiIORB.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace roboét podano w STWiORB.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami dokumentac;ji projekto-
wej, odpowiadajgce wymaganiom obowigzujgcych norm.

2.2. Elementy stale wyposazenia zagospodarowania terenu

Elementy state wyposazenia — katalogowane powinny posiada¢ aktualny certyfikaty bezpieczenstwa.

Sprzet powinien posiadaé okres gwarancyjny o dtugosci co najmniej trzydziestu szesciu miesiecy, wykonany
z bezpiecznych i trwatych materiatéw jak i by¢é zgodny z Polskimi Normami oraz warunkami bezpieczenstwa
okreslonymi w przepisach o ogolnym bezpieczenstwie produktow.

Montaz elementéw powinien by¢ zgodny dokumentacjg dostarczong przez producenta urzgdzenia.
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CHARAKTERYSTYKA SZCZEGOLOWA URZADZEN

2.2.1. Tablica regulaminowa (wg wzoru lub réwnowazne)

DANE TECHNICZNE:

Konstrukcja: stelaz metalowy z rura stalowa min. 33,7 mm zakonczony tukiem. Zabezpieczenie konstrukcji
— podktad cynkowy.

Wykohczenie: ptyta HDPE.

Sposéb montazu: Urzgdzenie mocowane w fundamencie betonowym

Szerokos¢ ok. 39 cm

Wysokosé: ok. 180 cm

Grubos¢: ok. 4,8 cm

MONTAZ:
Montaz oraz posadowienie zgodne dokumentacjg dostarczong przez producenta, uniemozliwiajgce wyrwanie
Z ziemi.

2.2.2. tawka (wg wzoru lub réwnowazne)

DANE TECHNICZNE:

Konstrukcja: tawka do wkopania z oparciem, konstrukcja z betonu ptukanego.

Powierzchnia: Wykonczenie z kamienia ptukanego i grysu. Kolor grysu — kamien rzeczny.

Drewno: Listwy z drewna iglastego o grubosci min. 40 mm malowane dwukrotnie lakierobejcg w kolorze
ciemny orzech, odpornym na warunki atmosferyczne.

Sposéb montazu: fawka przymocowana do fundamentu w podtozu nieutwardzonym — wkopanie.
Dtugos¢ catkowita: ok. 200 cm

Gtebokos¢ siedziska: ok. 40 cm

Wysokos$¢ catkowita: ok. 88 cm

Wysoko$¢ siedziska: ok. 45 cm

MONTAZ:
Montaz oraz posadowienie zgodne dokumentacjg dostarczong przez producenta, uniemozliwiajgce wyrwanie
z ziemi.

2.2.3. Kosz na $mieci (wg wzoru lub rownowazne)

DANE TECHNICZNE:

Konstrukcja: Kosz wolnostojgcy, konstrukcja z betonu ptukanego.

Powierzchnia: Wykohczenie z kamienia ptukanego i grysu. Kolor grysu kamien rzeczny.

Drewno: Listwy z drewna iglastego o grubosci min. 40 mm malowane dwukrotnie lakierobejcg w kolorze
ciemny orzech, odpornym na warunki atmosferyczne.

Sposéb montazu: Do podtoza utwardzonego za pomocg zestawu montazowego

Dtugos¢: ok. 45 cm

Wysokosé: ok. 70 cm

Szerokosé: ok. 45 cm

Pojemnosc¢: min 60 |, opréznianie przez wyjecie wktadu.

MONTAZ:
Montaz oraz posadowienie zgodne dokumentacjg dostarczong przez producenta, uniemozliwiajgce wyrwanie
Z ziemi.

2.3. Elementy placu zabaw
Informacje podstawowe

Elementy zabawowe matej architektury — katalogowane powinny posiadac¢ aktualny certyfikaty bezpieczen-
stwa.
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Sprzet rekreacyjny powinien posiadac okres gwarancyjny o dtugosci co najmniej trzydziestu szesciu miesiecy,
powinien by¢ wykonany z bezpiecznych i trwatych materiatéw, powinien by¢ zgodny z Polskimi Normami oraz
warunkami bezpieczenstwa okreslonymi w szczegdlnosci w przepisach o ogélnym bezpieczenstwie produk-
téw.

Sprzet rekreacyjny powinien by¢ rozmieszczony na placu zabaw w sposdb umozliwiajagcy zachowanie stref
bezpieczenstwa pomiedzy urzagdzeniami.

Montaz urzadzen

Montaz na placu zabaw powinien by¢ wykonany przez producenta lub uprawniong ekipe zgodnie z odrebng
»Instrukcjg montazu”. Zaleca sie zabezpieczenie urzadzenia przed uzytkowaniem do momentu catkowitego
zakonczenia montazu.

Kontrola i konserwacja urzadzen
Kontrola i konserwacja wg PN-EN 1176-1: 2009 (Czes¢ 7: Wytyczne instalowania, kontroli, konserwacji
i eksploataciji)

Zaleca sie sprawdzanie urzgdzenia i jego elementow poprzez:

e codzienne ogledziny umozliwiajgce stwierdzenie zagrozen, ktére mogg by¢ wynikiem wandalizmu,
zuzycia lub warunkéw pogodowych,

e wykonywanie kontroli z czestotliwoscig od 1 do 3 miesiecy, polegajaca na sprawdzeniu sprawnosci
i statecznosci urzgdzenia,

e coroczng kontrole gtéwng, wykonywang w celu ustalenia ogélnego poziomu bezpieczenstwa, stanu
fundamentéw i nawierzchni (np. ujawnienie butwienia lub korozji i wszelkich zmian poziomu
bezpieczenstwa wynikajgcych z dokonywanych napraw, oraz dodanych lub wymienionych czesci).

Zaleca sie, aby wtasciciel/operator odpowiedzialny za konserwacje i kontrole urzgdzenia prowadzit ksigzke
kontroli, karty kontroli i serwisowania w ramach nadzorowania bezpieczenstwa nad placem zabaw.

Zaleca sie umiescic w widocznym i dostepnym miejscu informacje (nazwa, adres,
nr telefonu) o instytucji odpowiadajgcej za konserwacje i kontrole nad terenem placu zabaw. Na terenie placu
zabaw nie moga znajdowac sie urzadzenia nie zwigzane z gruntem (kubty, fawki, itp.), ktére mogtyby zostac
przemieszczone w obszar przestrzeni minimalnej urzadzenia.

Oznakowanie urzadzen
e tabliczka znamionowa zawierajgca informacje:
e model urzgdzenia,
e rok produkcji,
e norma, zgodnie z ktérg urzadzenie zabawowe zostato wyprodukowane,
e nazwa i adres producenta,
e ostrzezenie o nieuzywaniu produktu w przypadku jego uszkodzenia.

UWAGA:

Przy kazdym urzadzeniu powinny by¢ umieszczone czytelne tablice informacyjne pokazujagce mozliwosc
i sposob wykorzystania kazdego urzgdzenia tak, aby osoby, pod ktoérych opieka dzieci bedg przebywaty, mogty
zagwarantowac bezpieczne korzystanie z tych urzadzen.

CHARAKTERYSTYKA SZCZEGOLOWA URZADZEN

2.3.1. Hustawka wahadtowa (wg wzoru lub réownowazne)

DANE TECHNICZNE:

Hustawka wahadtowa metalowa potréjna z bocianim gniazdem, siedziskiem ptaskim i siedziskiem koszykiem
petnym.

Konstrukcja: rury stalowe min. 76,1 mm, malowane proszkowo

Wymiary (wys. x dlugos$¢ x szerokos$c): ok. 239 x 580 x 204 cm

Wysokos¢ upadku: ok. 136 cm

Powierzchnia zderzenia: ok. 750 x 549 cm

Mocowanie: w fundamencie betonowym

Urzgdzenie zgodne z norma: PN-EN 1176-7:2020, PN-EN 1176-1:2017
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2.3.2. Hustawka wagowa (wg wzoru lub rébwnowazne)

DANE TECHNICZNE:

Hustawka Wazka

Konstrukcja: rury stalowe min. 76,1 mm, malowane proszkowo
Wymiary (wys. x diugos$¢ x szerokos$é): ok. 113 x 300 x 49,5 cm
Maksymalna wysoko$é upadku: ok. 98 cm

Powierzchnia zderzenia: ok. 249,5 x 500 cm

Mocowanie: w fundamencie betonowym

Urzadzenie zgodne z normg: PN-EN 1176-7:2020, PN-EN 1176-1:2017
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2.3.3. Plac zabaw (wg wzoru lub réwnowazne)

DANE TECHNICZNE:

Slizg, wieza standard, trap standard, drabinka, przeplotnia.

Konstrukcja: rury i profile réznej Srednicy

Mocowanie: fundament betonowy i kotwa chemiczna w fundamencie betonowym
Wymiary: ok. 368 x 200 cm

Wysokos$¢ upadku: ok. 1,91 m

Mocowanie: w fundamencie betonowym

Urzadzenie zgodne z normg: PN-EN 1176-7:2020 1176-1:2017
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2.3.4. Bujak sprezynowy (wg wzoru lub r6wnowazne)

DANE TECHNICZNE:

Konstrukcja: sprezyna stalowa z podstawa,

Wykoniczenie: sklejka wodoodporna lub ptyta HDPE

Wymiary: ok. 24 x 94 cm

Wysokosé: ok. 90 cm

Wysokos¢ swobodnego upadku: ok. 45 cm

Mocowanie: w fundamencie betonowym

Urzadzenie zgodne z normg: PN-EN 1176-7:2020, PN-EN 1176-1:2017
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3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB.
Sprzet transportowy musi by¢ dostosowany do rodzaju i gabarytu urzadzenia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w STWiIORB.

5.2. Fundamenty

Rozmieszczenie fundamentéw wg dokumentaciji producenta z uwzglednieniem rodzaju podtoza. Fun-
damenty wykonac tak, aby nie stwarzaty zagrozenia (potkniecia sie, uderzenia). Cokoty, podstawy fundamen-
towe, elementy mocujgce urzgdzenia oraz wszelkie czesci wystajgce z fundamentéw, takie jak korce srub
(chyba, ze zostatly odpowiednio zabezpieczone), nalezy umieszcza¢ co najmniej 400 mm ponizej powierzchni
zabawy. Fundamenty prefabrykowane posadowi¢ w gruncie zgodnie z instrukcjg producenta. Elementy beto-
nowe w gruncie zala¢ betonem B 20. Urzgdzenia mocowac nie wczesniej niz po osiggnieciu 80% wytrzyma-
tosci betonu. W przypadku wczesniejszego montazu urzadzenh zabezpieczy¢ (unieruchomié) przed uzywaniem
do czasu osiggniecia przez beton zgdanej wytrzymatosci.

5.3. Montaz urzadzen

Zaleca sie, aby urzgdzenie bylo instalowane w bezpieczny sposob, a takze zgodnie z krajowymi prze-
pisami budowlanymi i dotyczgcymi bezpieczenstwa oraz zapisami normy PN-EN 1176-7 z 2009 roku. Wyko-
nawca powinien zapewni¢ informacje odnoszgce sie do bezpieczenstwa instalacji przed przyjeciem zamowie-
nia, np. dane katalogowe oraz zapewni¢ instrukcje montazu umozliwiajgcg prawidtowy montaz, wykonanie i
ustawienie urzgdzenia w terenie.

Niniejsze informacje powinny zawiera¢ nastepujgce dane, jezeli dotycza:
- przestrzeh minimalng
- wymagania dotyczgce nawierzchni (tgcznie z wysokoscig swobodnego upadku i rozmiarem nawierzchni)
- catkowite wymiany najwiekszych czesci
- mase najciezszych czesci lub sekgciji
- wytyczne dotyczgce planowanego przedziatu wiekowego uzytkownikéw urzadzenia
- czy urzgdzenie jest przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach lub w warunkach nadzoru
- dostepnos¢ czesci zapasowych
- Swiadectwo zgodnosci z Normg PN-EN 1176

Wszystkie urzgdzenia nalezy zmontowac zgodnie z instrukcjg producenta oraz na state zwigzac
z gruntem za pomocg ocynkowanych kotew stalowych mocowanych w betonowym fundamencie (beton B20).
Na state zwigzane z gruntem poprzez fundamenty, wg instrukcji producenta, powinny by¢ takze elementy
malej architektury: kosze na $mieci regulamin i tabliczki informacyjne. Instrukcja montazu zostanie przekazana
Zamawiajgcemu w celu umozliwienia prawidtowosci montazu. Wykonawca powinien zapewni¢ ponadto in-
strukcje konserwaciji (oznaczone numerem normy), ktére powinny zawierac stwierdzenie czy czestosé¢ kontroli
zmienia sie w zaleznosci od typu urzadzenia lub materiatdw uzytych i innych czynnikéw np. intensywnego
uzytkowania, poziomu wandalizmu, zanieczyszczenia powietrza, wieku urzadzenia. Wykonawca winien za-
pewni¢ rysunki i schematy niezbedne do konserwacji, kontroli i sprawdzenia prawidtowosci dziatania urzgdze-
nia i jezeli dotyczy —jego napraw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWiORB.

6.2. Sprawdzenie jakosci wykonanych prac zwigzanych z dostawg i montazem urzadzen rekreacyj-
nych polega na sprawdzeniu zgodnosci ilosciowej i jakosciowej dostarczonych urzadzen z dokumen-
tacja projektowa. Wykonawca przedstawi Inzynierowi operat geodezyjny przedstawiajacy lokalizacje
urzadzen celem umozliwienia poréwnania jej z dokumentacja projektowa.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Nie dotyczy- obowigzuje cena ryczaittowa.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w STWIORB.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest sztuka kompletnego wbudowanego urzadzenia.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wszystkie roboty nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi w Polsce normami dotyczgcymi wyposazenia
palcéw zabaw oraz innymi normami zwigzanymi:

PN-EN 1176-1; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie — Czes¢ 1: Ogdélne wymagania bezpieczen-
stwa i metody badan

PN-EN 1176-2; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie — Cze$¢ 2: Dodatkowe wymagania bezpie-
czenstwa i metody badan hustawek

PN-EN 1176-3; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie — Cze$¢ 3: Dodatkowe wymagania bezpie-
czenstwa i metody badan zjezdzalni

PN-EN 1176-4; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie — Cze$¢ 4: Dodatkowe wymagania bezpie-
czenstwa metody badan kolejek linowych

PN-EN 1176-5; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie — Czes$¢ 5: Dodatkowe wymagania bezpie-
czenstwa i metody badan karuzeli

PN-EN 1176-6; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie — Czes$¢ 6: Dodatkowe wymagania bezpie-
czenstwa i metody badan urzadzenh kotyszacych

PN-EN 1176-7; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie — Czesé 7: Wytyczne instalowania, kontroli
konserwacji i eksploatacji

PN-EN 1176-10 2009 Wyposazenie palcow zabaw i nawierzchnie — Czes¢ 10: Dodatkowe wymagania bez-
pieczehstwa i metody badan catkowicie obudowanych urzgdzen do zabawy

PN-EN 1176-11; 2009 Wyposazenie palcéw zabaw i nawierzchnie —Czes¢ 11: Dodatkowe wymagania bez-
pieczehstwa i metody badan sieci przestrzennej

PN-EN 1177; 2009 Nawierzchnie placow zabaw amortyzujgce upadki Wymagania bezpieczenstwa i metody
badan

PN-B -06250 Beton zwykly

PN-B -06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-B -32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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SST B.08.01.00 TERENY ZIELONE

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11 potozonej
w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino

77-235 Trzebielino, ul. Wiejska 15

1. Rozdziat I. Czes¢é ogdlna.
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego.

Zagospodarowanie terenu dla realizacji zamierzenia budowy placu zabaw na czesci dziatki nr 4/11
potozonej w miejscowosci Starkéwko, obreb ew. 0008 Starkowo, gm. Trzebielino.

ZAMAWIAJACY
Gmina Trzebielino
ul. Wiejska 15
77-235 Trzebielino

1.2. Przedmiot SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres stosowania SST.

Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robét zagospodarowania terenow zielonych zwigzanych z realizacjg robét wymie-
nionych w pkt. 1.2.

1.5. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi przepisami i aktualnymi normami -
podane w pkt. 1.13. STWIORB.

2. ROZDZIAL 1. Wymagania szczegb6towe zwigzane z materiatami i wyrobami wystepujacymi w robo-
tach objetych SST:

2.1. Ziemia urodzajna powinna zawiera¢ co najmniej 2% czesci organicznych. Ziemia urodzajna powinna by¢
wilgotna i pozbawiona kamieni wigkszych od 5 cm oraz wolna od zanieczyszczeh obcych.

W przypadkach watpliwych inspektor nadzoru inwestorskiego moze zleci¢ wykonanie badan w celu

stwierdzenia, ze ziemia urodzajna odpowiada nastepujgcym kryteriom:
e optymalny skfad granulometryczny:

—frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 - 18%,

—frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,

—frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 - 70%,
e zawartos¢ fosforu (P20s) > 20 mg/m?,
e zawartos$¢ potasu (K20) > 30 mg/m?,
e kwasowos¢ pH > 5,5.
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22. Darh__ (lub_darnina), ktérg planuje zastosowa¢ sie w robotach mozna dostarczyé
z plantacji tzw. ,trawy z rolki” lub nalezy wycina¢ z obszaréw potozonych najblizej miejsca wbudowania. Ciecie
nalezy przeprowadzac¢ przy uzyciu specjalnych ptugéw i krojéw. Ptaty lub pasma wycietej darniny, w zalezno-
$ci od gruntu na jakim bedg uktadane, powinny mie¢ szeroko$¢ od 25 do 50 cm i grubosé od 6 do 10 cm.
Wycieta darnina powinna by¢ w krétkim czasie wbudowana, a jezeli nie jest od razu wbudowana, nalezy ukta-
da¢ jg warstwami w stosy, strong porostu do siebie, na wysokos$é nie wiekszg niz 1 m. Utozone stosy winny
by¢ utrzymywane w stanie wilgotnym w warunkach zabezpieczajgcych darnine przed zanieczyszczeniem, naj-
wyzej przez 30 dni.

2.3. Nasiona traw nalezy dostosowac do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Zaleca sie stosowa¢ mie-
szanki gatunkéw traw o drobnym, gestym ukorzenieniu, spetniajgce wymagania PN-R-65023:1999 i PN-B-
12074:1998.

3. Rozdziat lll. Sprzet.

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu wg rozdziatu lll STWiORB. Wymagania dotyczace sprzetu
i maszyn do wykonywania robét budowlanych.

3.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace sprzetu: roboty mozna wykonywacé recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu. Wykonawca przystepujacy do wykonania umocnienia techniczno-bio-
logicznego powinien wykaza¢ sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

e réwniarek, ewentualnie walcéw gtadkich, zebrowanych lub ryflowanych,

ubijakéw o recznym prowadzeniu,

wibratoréw samobieznych,

ptyt ubijajgcych,

sprzetu do podwieszania i podciggania,

cysterny z woda pod ci$nieniem (do zraszania) oraz wezy do podlewania (miejsc niedostepnych).

4.Rozdziat IV. Transport
4.1.0gdéIlne wymagania wg rozdziatu IV STWIORB. Wymagania dotyczace transportu.

4.2.Wymagania szczego6towe:

Darnine mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych przed ob-
sypaniem sie ziemi roslinnej i odkryciem korzonkéw trawy oraz przed innymi uszkodzeniami.

5. Rozdziat V. Wykonanie robét.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét - wg rozdziatlu V STWIORB. Wymagania doty-
czace wykonania robot.

5.2. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robét dotyczacych zagospodarowania terenu.

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu wykonywac po zakonczeniu robot budowlanych.
Darniowanie.

Przekopaé glebe na gtebokos¢ 20-25cm z rozbiciem bryt, zebraniem i ztozeniem zanieczyszczen
w pryzmy, zagrabieniem i wymodelowaniem wg zaprojektowanego profilu. Recznie roz$cieli¢ ziemie urodzajng
z transportem taczkami i wyréwnaniem terenu grabiami.

Wykonac trawniki z darni poprzez ciecie darni na ptyty kwadratowe z odspojeniem od podtoza. Zakres
prac obejmuje przeniesienie ptyt darni i ulozenie w stosy. Rozrzuci¢ nawozy mineralne. Utozy¢ darnh
z przybiciem kotkami. Zasypac szpary ziemig urodzajng lub kompostowg oraz podla¢ catg powierzchnie woda.
Teren prowadzenia prac oczysci¢ z resztek materiatow.

6. Rozdziat VI. Kontrola, badania oraz odbiory materiatéw i robét.
6.1. Wymagania ogélne wg rozdziatu VI STWiIORB. Kontrola, badania oraz odbiory materiatéw i robét.

6.2. Wymagania szczeg6towe dla robét:

W przypadku terendw zielonych sprawdzeniu podlega:
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Przygotowanie i wyprofilowanie podtoza.

Materiat uzyty na wykonanie warstwy podkfadowe;j.

Grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu.

Prawidtowos¢ utozenia - kontrola polega na sprawdzeniu czy powierzchnia darniowana jest rowna i nie
ma widocznych szczelin i obsunie¢ oraz czy poszczegodlne ptaty darniny nie wyrdzniajg sie barwg charak-
teryzujgca jej nieprzydatno$c

Nalezy zwréci¢ uwage czy szpilki nie wystajg ponad powierzchnie.

Na powierzchni ok. 1 m? nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ przylegania poszczegdlnych ptatéw darniny do
siebie i do powierzchni gruntu.

7. Rozdziat VII. Warunki, sposéb oraz jednostki obmiaru robét.

7.1. Ogélne zasady wg rozdziatu VIl STWiORB Warunki, sposéb oraz jednostki obmiaru robét.

7.2. Zasady obmiarowania.

Roboty zwigzane z terenem zielonym oblicza sie w metrach kwadratowych (wykonanej zieleni, na-

wierzchni z prefabrykowanych elementéw betonowych) z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

8. Rozdziat VIIl. Sposéb odbioru roboét.

8.1. Wg rozdziatu VIIl. STWiIORB. Sposéb odbioru robét.

9. Rozdziat IX. Sposéb rozliczenia robét.

9.1. Wg rozdziatu IX. STWIORB. Sposoéb rozliczenia robét.

10. Rozdzial X. Dokumenty odniesienia.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr .47 poz. 401) w sprawie bezpie-
czenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbio-
rze

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania
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